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(57) Пристрій для переміщення пляшок, який скла-
дається із підвідного конвеєра з напрямними для

переміщення одного нескінченного ланцюга разом
з пляшками, перехідного нерухомого містка, кли-
нового механізму розподілення потоку пляшок,
ведучої і веденої зірочок, натяжної і відхиляючих
зірочок, а також приводного механізму і напрямних
для пляшок, який відрізняється тим, що пристрій
має Т-подібну конструкцію конвеєра, яка забезпе-
чує переміщення, одночасне рівномірне розподі-
лення і відведення пляшок в протилежні сторони в
горизонтальній площині одним нескінченним лан-
цюгом, що приводиться в рух одним приводним
механізмом.

Корисна модель відноситься до обладнання
транспортних систем, які служать для переміщен-
ня і подачі на технологічні операції скляних пля-
шок і банок, а також металевих банок, які застосо-
вуються в лініях розлива харчових і переробних
підприємствах.

Відомі пристрої для переміщення пляшок, які
складаються із приводної і веденої станцій, зв'яза-
них між собою металевим каркасом. В приводній і
веденій станціях на валах закріплені зірочки, в
зачепленні з якими знаходиться нескінченний вту-
лко-роликовий ланцюг. Каркас конвеєра має поло-
су на яку укладений втулко-роликовий ланцюг і яка
з'єднана з пластинами до яких приварені стояки.
Зверху на каркасі розташовано огородження для
пляшок а також напрямні для прямолінійного руху
втулко-роликового ланцюга. Привод конвеєра
здійснюється від електродвигуна через редуктор і
ланцюгову передачу. (Книга Б.В.Жбанков Техно-
логическое оборудование ликерно- водочного
производства. -М.: " Легкая и пищевая промішлен-
ность ", 1983. стр.55, рис.35.)

Недоліком такого пристрою є тільки прямолі-
нійний, односторонній рух переміщення пляшок
одним конвеєром і неможливість їх відведення в
протилежні сторони в горизонтальній площині.

Відомі також пристрої ланцюгових конвеєрів
(Книги Рудольф В.В., Денщиков М.Т. Оборудова-
ние заводов фруктових вод .- М: "Пищевая про-
мышленность ", 1973. стр.89, 90 рис.59, Соколенко
А.И.,  Сторижко Й.И,  Яресько В.П.  и др..  -К.:  Уро-
жай, 1990. стр. 136.137 рис.41, 42 и 43.), які скла-

даються із металевої рами,виконаної із двух по-
здовжніх швелерів до яких прикріплені поздовжні
металеві планки, які виконують роль напрямних
при переміщенні пластинчастого ланцюга разом з
пляшками, стояків, ведучого і веденого валів, вала
переходу, натяжного вала, приводної станції, пе-
рехідного диска, перехідного містка і привода кон-
веєра.

Недоліком таких пристроїв є складна констру-
кція пристрою, велика маса і відносна висока вар-
тість, неможливість відведення пляшок в протиле-
жні сторони в горизонтальній площині, одним
конвеєром, наявність додаткових конвеєрів і при-
строїв у вигляді рухомих і нерухомих перехідних
містків.

В основу корисної моделі поставлена задача
удосконалення пристрою для переміщення пляшок
шляхом змінення конструкції, яка забезпечує од-
ночасне переміщення і рівномірне відведення
пляшок в протилежні сторони в горизонтальній
площині, одним ланцюгом і з одним приводним
механізмом.

Поставлена задача досягається тим, що при-
стрій для переміщення пляшок складається із під-
відного конвеєра з напрямними для переміщення
одного нескінченного ланцюга разом з пляшками,
перехідного нерухомого містка, клинового механі-
зму розподілення потоку пляшок, ведучої і веденої
зірочок, натяжної і відхиляючих зірочок, а також
одного приводного механізму і напрямних для
пляшок.
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Згідно корисної моделі пристрій для перемі-
щення пляшок складається із Т-подібної конструк-
цію конвеєра, яка забезпечує переміщення, одно-
часне рівномірне розподілення і відведення
пляшок в протилежні сторони в горизонтальній
площині, одним нескінченним ланцюгом, приводи-
мим в рух одним приводним механізмом.

Причино - наслідковий зв'язок між запропоно-
ваними ознаками та очікуваним технічним резуль-
татом полягає в наступному :

- наявність Т-подібної конструкції конвеєра до-
зволяє одночасне переміщення і рівномірне відве-
дення пляшок тільки одним нескінченним ланцю-
гом в протилежні сторони в горизонтальній
площині.;

- така конструкції конвеєра застосовує тільки
один нескінченний ланцюг;

- в даній конструкції конвеєра переміщення
пляшок одним нескінченним ланцюгом здійсню-
ється однією ведучою зірочкою і одним приводом.

- наявність клинового механізму розподілення
потоку пляшок забезпечує гарантований і рівномі-
рний розподіл одного потока пляшок на два;

- перехідний місток, який розташований над
ланцюгом підвідної центральної частини конвейє-
ра, утворює тертя між дном пляшок і поверхнею
перехідного містка , попередньо рівномірно розпо-
діляє потік пляшок в шаховому порядку перед їх
контактом з клиновим механізмом розподілення і
подальшому відведенню їх в протилежні сторони.

Таким чином сукупність пропонуємих ознак
дозволяє забезпечити в повному об'ємі очікуваний
технічний результат.

На фіг. 1 показана схема пристрою для пере-
міщення пляшок одним нескінченним ланцюгом ,
на фіг. 2 - кінематична схема траси нескінченного
ланцюга.

Пристрій для переміщення пляшок складаєть-
ся із підвідного конвеєра з напрямними для пере-
міщення нескінченного ланцюга разом з пляшками
1, перехідного нерухомого містка 2, клинового ме-
ханізму розподілення потоку пляшок 3, ведучої 4 і
веденої зірочки 5, натяжної 6 і відхиляючих зірочок
7, нескінченного ланцюга 8 , нерухомих бічних на-

прямних для пляшок 9 і відводних гілок конвеєра:
лівої -10 і правої - 11 конвеєра, пляшок - 12.

Пристрій працює слідуючим чином. За допо-
могою підвідного конвеєра 1, пляшки одним рядом
друг за другом подаються на нерухомий перехід-
ний місток 3, де відстань між бічними нерухомими
напрямними для пляшок 9 дорівнює 1,15-1,2 діа-
метра пляшки. При переміщенні пляшок по пере-
хідному містку під дією підпора пляшок на підвід-
ному конвеєрі на містку виникає сила тертя, яка
змушує пляшки на цій ділянки розташовуватись в
шаховому порядку. В такому порядку пляшки під-
ходять до клинового механізму розподілення пото-
ку пляшок, який плавно розподіляє їх на два пото-
ки. Після чого лівий потік пляшок контактує з
ланцюгом лівої гілки 10 конвеєра і відводиться в
ліву сторону від клинового механізму розподілення
потоку пляшок 3. Відповідно правий потік пляшок
контактує з тим же ланцюгом тільки правої гілки 11
конвеєра і відводиться в протилежну сторону, тоб-
то в праву сторону від клинового механізму розпо-
ділення потоку пляшок 3.

Таким чином здійснюється розподіл потока
пляшок на два потоки, одночасне переміщення і
рівномірне відведення пляшок тільки одним не-
скінченним ланцюгом в протилежні сторони в го-
ризонтальній площині. Технічний результат поля-
гає в наступному:

- зменшується кількість транспортуючих оди-
ниць;

- відбувається одночасне переміщення і рів-
номірне відведення пляшок тільки одним нескін-
ченним ланцюгом.;

- застосовується тільки один нескінченний ла-
нцюг ;

- переміщення пляшок одним нескінченним
ланцюгом здійснюється однією ведучою зірочкою і
одним приводом;

- забезпечується гарантований розподіл одно-
го потоку пляшок на два потоки і рівномірне їх від-
ведення в протилежні сторони в горизонтальній
площині;

- зменшується споживання електроенергії.
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