
МИНИСТЕРСТВО ХЛЕБОПРОДУКТОВ СССР 

, / г сесоюзный научно-исследовательский институт 
у / I комбикормовой промышленности 

ИЗУЧЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ 
ПРОЦЕССОВ, СОВЕРШЕНСТВОВАНИЕ 
ОБОРУДОВАНИЯ КОМБИКОРМОВЫХ 

ПРЕДПРИЯТИЙ 

Сборник научных трудов 

\SJVW73М 

МОСКВА 1986' 



4. Разработать методы и средства, обеспечивающие снижение взрыеоопасно-
сти предприятий мукомолыю-крупяной, комбикормовой и элеваторной промыш-
ленности: Промежуточный отчет./ ВНИИК.П; Руководитель темы А, М. Брити-
ков.— Воронеж, 1981. 

5. СНиП П-33—75. Отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха.— М.: 
Стройиздат, 1976. 

1 

У Д К 621.867.3 : 620.165.29] : 664.7 

С О С Т О Я Н И Е Г Е Р М Е Т И Ч Н О С Т И Н О Р И Й 

В. Г. БОНДАРЧУК, О. И. ШАПОВАЛЕНКО (Украинский филиал ВНИИКП) 

Д л я правильного расчета аспирационных установок требуется 
знать количество воздуха, поступающего через неплотности в кор-
пусе оборудования, т. е. необходимо знать, насколько оно герметич-
но. Герметичность оборудования зависит от герметичности его сос-
тавных частей, технического состояния и квалифицированного об-
служивания в процессе эксплуатации. 

При исследовании герметичности исходят из того, что каждый 
вид оборудования характеризуется определенной площадью неплот-
ностей. Размеры, величина и конфигурация неплотностей бывают 
различными и изменяются в значительных пределах. 

В производственных условиях для определения степени герме-
тичности норий использовали имеющиеся аспирационные установ-
ки. С этой целью герметично перекрывали подающие и отводящие 
продукт самотеки, проверяли герметичность взрыворазрядителей, 
включали аспирационную установку, задвижкой по показаниям 
микроманометра ММН-240 устанавливали в башмаке нории раз-
режение, соответствующее нормативному (60 Па ) , и измеряли его 
в головке нории, а также в норийных трубах через каждые 5 м по их 
высоте. Расход воздуха измеряли вторым микроманометром 
ММН-240 в отводящем воздуховоде с помощью комбинированного 
приемника давлений. 

Исследования по герметичности выполняли в соответствии с тре-
бованиями ГОСТа [1, 2]. Необходимое число повторностей в опы-
тах определяли по методике, приведенной в работе [3], а резуль-
таты исследований обрабатывали общепринятыми методами мате-
матической статистики [4]. 

В результате исследований по определению герметичности со-
ставных частей норий (башмаков, головок, труб) строили графики 
зависимости ( 3 „ = 1 ( Н ) . На рис. 1 представлены кривые зависимо-
сти объема воздуха, просасываемого через неплотности составных 
частей норий П-100 и 1-20, от разрежения в корпусе. 
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Из анализа графиков видно, что они имеют степенную функцио-
нальную зависимость, которую можно описать уравнением вида: 

О н - и К / Л " ( 1 ) 

где <3Н—объем воздуха, поступающего через неплотности корпуса 
составной части нории, м3/ч; 

/ / —разрежение в корпусе составной части нории, Па ; 
— опытный коэффициент. 

После обработки результатов исследований были получены зна-
чения опытного коэффициента [д, для составных частей нории, кото-
рые приведены в таблице. 

Значения коэффициента (я для составных частей нории 

Тип нории 
Наименование 

составных частей, 
нории 

Значение коэффи-
циента 

1-20 Головка 15,3 
Б а ш м а к 32,0 
Трубы 12,0 

II-50 Головка 27,5 
Б а ш м а к 45,4 
Трубы 17,2 

11-100 Головка 17,3 
Башмак 53,9 
Трубы 10,9 

Рис. 1. Зависимость объема воздуха, 
просасываемого через неплотности со-
ставных частей норий 11-100 (1, 2, 
3) и 1-20 (Г, 2', 3'), от разрежения 

в их корпусе: 
/. 1' — башмак нории; 2, 2' — головка но-

рии; 3, 3' — норийные трубы 

Рис. 2. Распреде-
ление разрежения 
по высоте корпуса 

нории 11-100: 
после монта-

жа; после до-
полнительной герме-

тизации 
43 



И з анализа данных таблицы следует, что наименее герметично£ 
частью норий является башмак. Объем воздуха, поступающего в 
башмак, в 1,5—3 раза превышает объем воздуха, просасываемой 
через неплотности головки нории. Имея данные о величине разра 
жения в башмаке, норийных трубах и головке нории и использу« 
выражение (1), можно определить объем воздуха, поступающего 
через неплотности корпуса нории. 

Объем воздуха, поступающего через неплотности корпуса норш 
в производственных условиях, сравнивали с полученными в стендо^ 
вых условиях при соответствующем разрежении в башмаках, голов, 
ках и норийных трубах. При этом данные, полученные для норий 
П-50 в стендовых условиях, превышали в среднем на 35 м3/ч (при 
Н = 30 Па) объемы воздуха, поступающего через неплотности этих 
норий в производственных условиях, а для норий 1-20 находились 
примерно на одном уровне. 

На рис. 2 приведены средние данные об изменении разрежения 
в нории II-100 по ее высоте при поддержании постоянного расхода 
воздуха на уровне 840 м3/ч. 

Из графика на рис. 2 видно, что повышение степени герметично^ 
сти нории дает возможность снизить расход воздуха, идущего на 
аспирацию. 

В результате исследований установлено, что более 50% объема 
воздуха просасывается в корпус нории через неплотности в ее баш-} 
маке. Следовательно, целесообразна конструкторская доработка 
этого узла норий. 
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