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(57) Изобретение относится к транспортиру­
ющим системам, служащим для разделения 
потока изделия и подачи их на технологиче­

ские линии, и может быть использовано, на­
пример, в линиях укладки штучных изделий 
цилиндрической формы в ящики или в тару- 
оборудование при формировании укладыва­
емого слоя. Цель изобретения -  снижение 
габаритов и расширение технологических 
возможностей устройства. Транспортером 1 
изделия подаются к вертушке 5. Если контакт 
изделий с вертушкой происходит по впади­
не 7 между зубцами, то изделие, не изменяя 
направления движения, поступает к вертуш­
ке 6, если контакт происходит по торцу 8 
утолщенного зубца, то изделие отклоняется 
и подается к конвейеру 3. На вертушке 6 при 
контакте с торцом 8 изделие подается к кон­
вейеру 2, при контакте с впадиной 7 -  не 
изменяет направления движения. 3 ил.

)

1659303 
А

1



3 1659303 4

Изобретение относится к транспорти­
рующим системам, служащим для разделе­
ния потока штучных изделий и подачи их на 
технологические линии и может быть ис­
пользовано, например, в линиях укладки 
штучных изделий цилиндрической формы в 
яр*ики или а тару-оборудование при форми­
ровании укладываемого слоя.

Цель изобретения -  снижение габари­
тов и расширение технологических возмож­
ностей.

На изображено предлагаемое ус­
тройство, общий вид; на фиг.2 -  положение 
первой вертушки при смещении изделия; на 
фиг.З -  положение второй вертушки при пе­
ремещении изделия без смещения.

Устройство содержит транспортер 1 и 
отводящие конвейеры 2 и 3, направляющие 
4 для изделий, первую вертушку 5 с остро­
конечными зубцами и чередующимися с ни­
ми зубцами с утолщенными концами и 
вторую вертушку 6 с зубцами с утолщенны­
ми концами. Вертушки установлены свобод­
но ступицей на оси вращения, смонтированной 
сбоку от направляющих у их передних концов. 
Впадины 7 вертушек 5 и 6, образованные 
между зубцами, соответствуют форме ци­
линдрических изделий и служат для их за­
хватов. Торцы 8 расш иренны х зубцов 
содержат выемки, соответствующие части 
окружности цилиндрического изделия и 
служат для захвата изделий, при этом кром­
ки зубцов округлены. Торец 9 узкого зубца 
выполнен остроконечным. Передние концы 
направляющих смещены по ходу подачи из­
делий.

Устройство работает следующим обра­
зом.

Поток изделий бесконечной несущей 
плоскостью транспорта 1 подается к первой 
вертушке 5. Если контакт изделия происхо­
дит по контуру впадины 7 (фиг.1) или конту­
ру узкого зубца, то изделие, не изменяя 
направления движения, перемещается по 
транспортеру 1. Если же контакт происхо­
дит по контуру торца 8 расширенного зубца 
(фиг.2), то изделие смещается от оси транс­
портера 1 в сторону отводящих конвейеров 
2 и 3, перемещаясь вдоль направляющей 4, 
попадает на отводящий конвейер 3. Так как 
по контуру вертушки 5 чередуются узкие и

расширенные зубцы, то в результате проис­
ходит деление потока изделий первой вер- 
тушки 5 в режиме разделение один -  два. 
Поток изделий, содержащий их в два раза 

5 больше, чем на конвейере 3, перемещается 
ко второй вертушке 6. Если контакт изделия 
происходит по контуру впадины 7 (фиг.З), то 
изделие, не изменяя направления движе­
ния, перемещается далее по транспортеру.

10 Если контакт происходит по контуру торцов 
расширенного зубца, то изделие смещается 
относительно оси транспортера 1 в сторону 
отводящего конвейера 2 и, перемещаясь 
вдоль направляющей, попадает на конвей- 

15 ер 2. Так как по контуру вертушки 6 череду­
ются, только расш иренные зубцы, то в 
результате происходит деление потока из­
делий в режиме разделение поровну. В ре­
зультате совместной работы вертушек 5 и 6 

20 происходит деление потока изделий на три 
потока поровну.

Применение вертушек 6 с расширенны­
ми зубцами позволяет разделять поток из­
делий в режиме "разделение поровну" на 

25 два ручья.
Использование устройства позволяет 

упростить конструкцию, повысить надеж­
ность з работе и увеличить производитель­
ность. Это позволяет использовать его в

30 высокопроизводительных автоматизиро- ]
ванных линиях.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я
Устройство для разделения потока из- 

35 делий на ряды, содержащее транспортер, 
направляющие, передние концы которых 
смещены один относительно другого по хо­
ду подачи изделий, и вертушки с зубцами и 
впадинами между ними для захвата изде- 

40 лий, установленные с возможностью вра­
щения на осях перед направляющими, о т- 
л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с целью расши­
рения технологических возможностей и 
снижения габаритов, концы зубцов верту- 

45 ше^, кроме первой по ходу подачи изделий, 
выполнены с выемками для захвата изделий 
на торцах, а на первой по ходу подачи изде­
лий вертушке зубцы выполнены чередую­
щимися, при этом одни зубцы выполнены 

50 остроконечными, а другие с выемками для 
захвата изделий на торцах.
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