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Для ефективного автоматизованого керування технологічним комплексом 
(ТК) спиртового заводу за умови обмеження вхідної сировини, енерговитрат, 
виходу спирту та стабільності в його якості необхідно провести декомпозицію, 
виділивши підсистеми з відповідними критеріями управління, встановити 
зв'язки між ними, скоординувати їх роботу. Аналіз функціонування існуючих 
підсистем ТК дозволяє розглядати бражну колону (БК) як окремий об'єкт 
керування, що являє собою складну динамічну систему з сильними 
перехресними зв’язками, характеризується роботою в умовах структурної та 
параметричної невизначеностей.

Підсистема керування БК складається з каналів регулювання, які створені 
на основі взаємозв’язків керуючих параметрів та вихідних змінних стану, що 
зображені наРис. 1.
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Рис. 1. Підсистема керування БК

З проведеного аналізу, який базується на технологічних особливостях 
процесів брагоректифікації, на існуючому багаторічному досвіді керування 
процесом, слідує, що для вхідних параметрів витрата бражки, пари та 
охолоджувальної води характерні такі виходи як температура верху колони 
(Тверху), тиск верху колони (Рверху), температура охолоджувальної води після 
конденсатора ( Т ОХОЛОд .Во д и ) ,  ТИСК низу КОЛОНИ ( Р н и з у ) -

Якісне регулювання за визначеними контурами забезпечить повне 
виділення спирту з бражки, відсутність суттєвих втрат спирту з бардою, 
отримання на виході з БК бражного дистиляту з параметрами, що 
задовольнятимуть вимогам для подальшої переробки в епюраційній колоні.
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