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JNOCJIUKEHHA 3HEBAPBJIEHHA KPOXMAJIBHUX I'T/IPOJII3ATIB
AKTHBHMM BYTTUIIAM.

['padoscrka O.B., I'ynuii [.C.,lIlItanreeBa H.1. — YkpaiHchkuii qep:xaBHUN
YHIBEPCUTET XapUOBHX TEXHOJIOT1H
[HopuikoBa A.M. — BAT “/IHinpoBcbKHil KpoxMase-naToKOBHIl KOMOiHAT”

AgnicopOriiiiHe OYHMIIEHHsS KpPOXMaJbHUX TiIpoJii3aTiB BijJ OapBHUKIB Ta
IHIIUX JOMIIIOK € JIOCUTh CKJQJHUM 1 JOPOTUM TEXHOJOTIYHUM MPOIECOM.
PaiionanibHe TNpOBENEHHS LBOIO TMpoLEecCy JO3BOJSE 3HU3UTH  BUTPATU
a7ICOpOCHTY, 3MEHIIIUTHA BUTPATHU Tpalll Ta OTPUMATH MPOAYKIIIIO BUCOKOI IKOCTi. B
3B'SI3KY 3 ITUM JIOIUTBHI JTOCHIKEHHS 0 BIUTUBY CIOCOOY akTWBaIlii BYriuis Ha
3He0apBICHHS MATOKOBUX Ta TIIOKO3HUX CHUPOMIB, Ta PO3POOJICHHS] TEXHOJIOTIYHO1
CXeMU OYHMIICHHS AaKTUBHUM BYTULIAM MOJYHPOAYKTIB KpOXMalie-laTOKOBOTO
BUPOOHHUIITBA.

AJlcopOIIiiiHI  BJIAaCTUBOCTI  aJICOPOCHTIB  BU3HAYAIOTHCS  BEJIUYUHOIO
MUTOMOI MOBEPXHi, TECOMETPUYHOIO Ta XIMIYHOK HEOJHOPITHICTIO, PO3MIPOM Ta
XapakTepoM IIUIMH. AKTUBHE BYTUUISI BIAHOCUTBCA JO TOHKO IILJIBHUX
a7ICOpOCHTIB, PO3MIp SKMX KOJUBAETHCS B OCHOBHOMY iHTepBaji 15-50 A. [linuau
IpU I[bOMY YTBOPIOIOTH 3HAYHY BHYTPIIIHIO OBepxHI0 10 1000 m/r. [Jns kpynmHux
MOJICKYJ, 10 MAarOTh PO3MIpH OUIBII PO3MIpy IMUIMH Ma€e Micle €(eKT
yJIBTPAIIUILHOCTI, KOJIM aKTUBHE BYT1JUISI BUSIBIISIE CE€0€ SIK MOJICKYJISIPHE CUTO.

Pozpizustore (izuuHy, XiMiuHy Ta 3MillIaHy aKTUBAIll0 BYruuiia. B ocHOBI
OTpUMAaHHS aKTUBHOTO BYTULIS € PO3BUTOK ICHYIOYOi IIIJIBHOCTI BHXITHOI
pedoBuHM. [l mIiBHICTE MOXE OyTH PO3BHHYTA TEPMIYHUM OOPOOJICHHSM IMpHU
IOyXe BUCOKUX TemrepaTypax ((pismuHa akTuBarlisi), a00 XiIMIYHUM OKHCJICHHSAM 3
BUKOPUCTAaHHSAM MIHEPaJbHOI KUCIOTH abo0 XJOpUAY LMHKY IpU TeMmueparypi
omm3bpko 550 C (xiMiyHa akTuBalis). AncopOuiiHIl cuiau npu (Gi3udHii agcopOLii
MalOTh XapaKTep MIXMOJIEKYJSIPHUX CHJI B3a€MOJIIi B pIJIMHAX Ta TBEPIUX TiJaX.
[3oTepmu  agcopOuii  BigoOpaxkaroTh TpadiuHy 3aJeKHICTh ajacopOuii  BiJ
PIBHOBa)KHO1 KOHIEHTpaIlli OapBHUX PEUYOBUH B po3uuHi. Taky KOHIIEHTpalliio B
NAaTOYHUX Ta TIIFOKO3HUX PO3YMHAX BU3HAYAIOTh MOOIYHUM MOKA3HUKOM — 3MIHOIO
3a0apBJIEHOCT] PO3YUHY MO (DOTOEIEKTPOKATIOPUMETPY.

Ha BAT “ JlHinmpoBChKHIl KpoxMmase-maTOKOBUM KOMOIHAT’ TPOBEJIEHI
JOCIIIKEHHSI BIUIMBY aKTUBHOTO BYTULIS PI3HUX MapoK Ta ¢ipM Ha OYHUIICHHS
KPOXMAaJIbHUX T1/1poiti3aTiB. JlaHi MUX J0CIiKEHb HaBeeH1 B Tabmwii 1.

BcranoBneno, mo ByTi/uIsl XIMIYHO aKTUBOBAHE Ja€ XOPOIe 3HeOApBICHHS
CHUpOMIB, SIKII0O B HHUX HE MICTUThCS OKcUMeTWIPypdypon. Skimo mnorpioHe
NIMOOKE OYMUIEHHS, TO TOJIOBHUM (DaKTOpOM cTae He abcopOuiiiHa 34aTHICTh
AKTUBHOTO BYTUUIS, a WOro 3JaTHICTb YTPUMYBAaTH OpraHi4HI MOJIEKYJU MpH
HU3bKIA KOHIIEHTpauli. B oMy BUNaaky BYriuig akTMBOBaHE mapoM ((izudHa
aKTUBAIlls) Ja€ Kpaul pe3yiabTaTd. MokiuBe BUKOPUCTaHHS ‘‘PI3UKO-XIMIYHOTO”
BYTULIS, SIKE CYMILIIIIO BYTULIsA XIMIYHO Ta (Pi3uyHO akTUBOBaHOTro. Jljis OLibId
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€(EeKTUBHOTO BUJAICHHS OKCUMETWIPYpdypoiy, SKuii MOXKe JaBaTh BTOPHHHE
3a0apBiIeHHSI TPOJYKTIB Ha BEpPCTaTl BUPOOHUIITBA, BUKOPHUCTOBYIOTH BYTLILIA,
aKTUBOBaHE (PI3MYHUM HUIAXOM. [ MaTOKOBUX Ta TIIIOKO3HUX CHUPOIIIB MOKIIUBE
BUKOPUCTaHHS BYruuis (PI3MYHOI aKTHUBAIlll HAa IMOYATKy TEXHOJIOIIYHOI CXEMH
ounteHHs, Hanpuknaza, 0,2 — 0,4 % mo Maci CyxXuX PEYOBHUH y KPOXMalbHUUI
TiAposi3aT, a Byriuisd XiMI4yHO1 akTuBallii B kuibkocTi 0,3 — 0,6 % y cuponu nepes
BUTIAPIOBAHHSM.

Taomung 1
[TopiBHsUIPHA XapaKTEPUCTUKA AKTUBHOT'O BYTLILJIS
Ne, Mapxka Byrimis W, pH | 3nebapaiioro 3ona 3ona
n/ % Ya 3[IaTHICTh | 3arajibHa, % | BOJOPO3YMH
il 3a METHUII. Ha, %
CHHIM
1. | PWA GR40215A 103 | 5.6 365 543 0.27
(benbris) 1
2. | CXV CECA(®panmis) | 8.79 | 3.3 359 2.75 1.88
3. | SMA CECA 737 144 366 2.36 2.29
4. | CXCECA 9.89 |54 365 2.99 1.20
5. |3CG CECA 11.0 |54 343 3.98 1.80
8
6. | GB-1 9.38 | 4.0 270 542 4.19
NORIT(I"onanmis)
7. | S-4 W10(Mamnaiizist) 498 |2.6 350 7.88 8.30
8. | OY-A Kpona 3.33 | 12.5 243 7.05 -
JITA(Ykpaina)
9. | Oy-B Kpona JIT/] 9.88 | 10.2 238 7.25 -

JlocnipkeHHs! TPOBOJWIIMCH Y BIIMOBITHOCTI 3 HOPMaMHU BUKOPUCTaHHS BYTULIIS
Ha TEXHOJOTIYHHM MpoIecc: A MAaTOKH 6 KT, TSl TITF0K03u 9 kr Ha 1
TOHY npoaykiii. KoHTakTyBaHHS CHPOIIIB 3 BYTULISM MPOBOJAUIIOCH MPU
temriepatypi 65-80 C, Bnpogosx 20-30 xBunuH. HaltGinb1 npugaTHUIMU
JUTs 3HEOAPBIICHSI CUPOIIiB MMaTOKOBOTO Ta TIIFOKO3HOTO BUPOOHHUIITBA
BuzHaHe Byruuis ¢pipm CECA (®pannus), Ta NORIT (omnanzis). Bono
Mae XopoIi (UIbTpaliiHi Ta aacopOIiiHi SKOCTI, 110 3aI0BOJILHSIE
notrpebamM came I1bOro BUpOOHHUIITBA.

HaBenena quarpamMa BIUIMBY aKTMBHOTO BYT1JUISI HA 3HEOAPBIICHHS
HOJIYIIPOYKTIB KPOXMAIbHOTO BUPOOHUIITBA.
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Hiarpama BNnuBy akTUBHOro BYTiNsA pi3HUX MapoK Ha
3HebapBnNeHHs cMponiB KPOXMaribHOro BUpooHUUTBA

CXV

[TpoBoMAUCH JOCTIMKEHHSI BIUIUBY TEPMOOOPOOICHHS CHPOIIB, OYHUIIECHUX
aktuBHUM ByruuiaM mapku CG-1(NORIT), nHa 3abapBiieHiCTh TPOIYKTIB

KpOXMaJie-MaTOKOBOTO BUPOOHUIITBA. Pe3ynbTatl MOoCHimaiB HaBeneH! y TabIuI
2.

Tabnuus 2

PesynbTaTu 3HE0apBIICHS! CUPOIIB MATOYHOTO Ta MTFOKO3HOT'O BUPOOHUIITBA
akTUBHUM BYTULIIM CG-1

Micue Binbopy 3abapBieHicTh 6e3 3abapBieHiCTh Micist
mpo0 TEPMOOOPOOTIEHHS TEPMOOOPOOTICHHS
BUXI1JHA miciIst % BUXI1JHA micIIst %
KOHTAKTy | 3HeOapBI TEPMOCT | 3pOCTaHH
3 CHHS aTyBaHHS s
BYTLLIISIM (t=100) | 3abapgie
HOCTI
Pinkuit cupon 0,114 0,028 75,4 0,028 0,035 25
micys
MeXaHIYHOT
GbinpTpari




Cupor micust
BUTIAPIOBATILHO
1 cranmil

0,071

0,021

70,4

0,021

0,023

9,5

['mroko3Hum
CHPOII ICIIS
BUIIAPIOBAIBHO
i craHmii-
lopoaykt

0,183

0,026

85,8

0,026

0,028

7,7

Heo0xigHO TpOIOBXKUTH POOOTY MO BIPOBAHKEHHIO HOBHUX TEXHOJOTTYHHX
CXEM OYMIICHHS Yy KpOoxXMaje-aTOKOBOMY BHUPOOHUIITBI 3 BUKOPHUCTAHHSIM
I'PaHyJIbOBAHOTO BYTULIA, SIKE TIIJISATAE PereHepallii.



	Таблиця 1
	Порівняльна характеристика активного вугілля
	 Дослідження проводились у відповідності з нормами використання вугілля на технологічний процесс: для патоки 6 кг, для глюкози 9 кг на 1 тону продукції. Контактування сиропів з вугіллям проводилось при температурі 65-80 С, впродовж 20-30 хвилин. Найбільш придатними для знебарвленя сиропів патокового та глюкозного виробництва визнане вугілля фірм CECA (Франция), та NORIT (Голландія). Воно має хороші фільтраційні та адсорбційні якості, що задовольняє потребам саме цього виробництва.
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