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Изобретение относится к устройствам по-
дачи из рулона ленточного оберточного мате-
риала с предварительно нанесенными метка-
ми и может быть применено в заверточных 
и упаковочных машинах с центрированием 5 
рисунка или текста этикетки по завертывае-
мому изделию. 

По основному авт. св. № 225761 известен 
механизм подачи рулонной ленты в заверточ-
ных и им подобных машинах, состоящий из ю 
подающих 'роликов с приводным валом и уст-
ройства центрирования рисунка, содержаще-
го датчик считывания меток или выполняю-
щих их роль элементов рисунка, синхрониза-
тор, бесконтактную логическую схему и уп- 15 
равляемый логической схемой корректирую-
щий электродвигатель. 

Приводной в а л роликов соединен с при-
водом машины через дифференциальную пе-
редачу, водило которой связано с валом кор- 20 
ректирующего электродвигателя посредством 
самотормозящей, передачи, причем электро-
двигатель выполнен реверсируемым, а логи-
ческая схема двухканальной. 

Известный механизм обеспечивает доста- 25 
точную точность и скорость центрирования 
при рассогласованиях в пределах от 5 до 
10 мм, при отработке меньших рассогласова-
ний приобретает зону нечувствительности. Ве-
личина последней зависит от производитель-
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ности механизма. При отработке больших 
рассогласований дает перерегулирование, 
обеспечивая в каждом цикле подачу обер-
точного материала , заведомо превышающую 
требуемую из технологических условий. Та-
ким образом, при рассогласованиях, выходя-
щих за указанные пределы, он не может 
обеспечить требуемых точности и качества 
центрирования, что язляется его недостат-
ком. 

С целью повышения скорости и точности 
центрирования при любых величинах рассо-
гласования в предлагаемом механизме в цепь 
между логической схемой и корректирующим 
электродвигателем введены элементы времен-
ной задержки , вход каждого из которых со-
единен с выходом одного из каналов логиче-
ской схемы. Кроме того, с целью повышения 
надежности механизма в работе в цепь сле-
дует ввести ограничители, вход каждого іьз 
которых соединить с выходом одного из эле-
ментов временной задержки. Эти ограничите-
ли в случае необходимости будут ограничи-
вать длительность управляющих импульсов, 
устраняя перерегулирование. 

На чертеже схематично изображен пред-
лагаемый механизм и дана схема управления 
корректирующим двигателем. 

Предлагаемый механизм содержит подаю-
щие ролики 1, дифференциальную передачу 



з 
3 9 7 4 4 6 

4 

2, самотормозящую передачу З, реверсируе-
мый корректирующий двигатель 4, синхрони-
затор замедления с источником света 5 ,и 
чувствительным элементом 6, синхронизатор 
ускорения с источником света 7 и чувстви-
тельным элементом 8, общую для обоих син-
хронизаторов секторную маску 9, датчик ме-
ток с источником света 10 и чувствительным 
элементом 11, двухканальную логическую 
схему с каналом 12 «Замедлить» и каналом 
13 «Ускорить», корректирующие звенья — 
элемент временной задержки 14, ограничи-
тель 15 в канале «Замедлить» и элемент вре-
менной з а д е р ж к и 16, ограничитель 17 в ка-
нале «Ускорить». 

Рулонная лента 18 с метками 19 подается 
роликами 1 к вращающемуся ножу 20. При-
вод роликов осуществляется от механизма 
машины через дифференциальную передачу 
2. Секторная маска 9 укреплена на одном 
валу с ножом 20 и при вращении последнего 
поочередно прерывает световые потоки, па-
дающие на элементы 6 и 8. Угол раскрытия 
маски 9 регулируется. Сигналы элемента 6 
синхронизатора замедления и элемента 8 син-
хронизатора ускорения подаются на соответ-
ствующие каналы 12 и 13 логической схемы. 
Сигнал чувствительного элемента 11 датчика 
меток поступает на оба канала логической 
схемы. 

В зависимости от величины и знака рас-
согласования (опережения или отставания) 
метки от синфазного положения логическая 
схема вырабатывает сигнал «замедлить» или 
«ускорить», который управляет направлением 
вращения корректирующего двигателя. 

Д л я улучшения реакции центрирования 
рисунка на малые рассогласования и устра-
нения перерегулирования при больших рас-
согласованиях сигнал малой длительности 

5 удлиняется временной задержкой 14 или 16 
до полупериода сетевого напряжения , а сиг-
нал большой длительности ограничивается 
ограничителем 15 или 17 до величины, обес-
печивающей необходимую по технологическим 

10 требованиям коррекцию в цикле. 
При этом сигналы малой длительности не 

ограничиваются ограничителем, а влияние 
временных з а д е р ж е к на сигналы большой 
длительности устраняются ограничителем. 

15 При отсутствии рассогласования сигналы 
на обоих выходах логической схемы отсут-
ствуют, а корректирующий двигатель непо-
движен. 

2 0 П р е д м е т и з о б р е т е н и я 

1. Механизм подачи рулонной ленты в за-
верточных и им подобных машинах по авт. 
св. № 225761, отличающийся тем, что, с целью 

25 повышения скорости и точности центрирова-
ния при любых величинах рассогласования, в 
цепь между логической схемой ,и корректиру-
ющим электродвигателем введены элементы 
временной задержки , вход каждого из кото-

3 0 рых соединен с выходом одного из каналов 
логической схемы. 

2. Механизм по п. 1, отличающийся тем, 
что, с целью повышения надежности его в 
работе, в цепь введены ограничители, вход 

35 каждого из которых соединен с выходом од-
ного из элементов временной задержки. 
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