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(57) Изобретение относится к области 
упаковки н может Сыть использовано 
для укладки штучных изделий в тару 
на предприятиях аэропромышленного 
комплекса. Целью изобретения являет­
ся повышение производительности и 
надежности процесса укладки. Устрой­
ство для укладки штучных изделий в 
тару содержит подающий конвейер, 
подъемно-опускной стол 2, механизм

фиксации изделий, толкатель 4 с пнев- 
моцнлнндрон 5, копиром 8 и связан ­
ным с ним посредством нажимного ро­
лика 7 пневмодросселем, содержащим 
клапан 9 и корпус 10, для регулиро­
вания прохождения через пневмоци­
линдр сжатого воздуха. Изделия по­
даются на подъемно-опускной стол 2. 
Слой изделий поднимается им в верх­
нее положение и фиксируется на створ­
ках 3 механизма фиксации изделий. 
Сформированный штабель изделий тол­
кателем 4 при помощи пневмоцилиндра 
5 перемешается в тару, при этом на­
жимной ролик 7 движется по копиру 8, 
при повороте которого меняется по­
ложение клапана относительно корпу­
са 10 пневмодросселя, что обеспечи­
вает требуемый зазор между их рабо­
чими поверхностями, а следовательно, 
и соответствующую площадь отверстия 
для прохождения сжатого воздуха в 
пневмоцилиидр 5. 1 з .п .  ф-лы, 7 ил.
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Изобретение относится к области 
упаковки н может быть использовано 
для укладки штучных нэделий н тран­
спортную тару на предприятиях агро­
промышленного комплекса и других от­
раслей промышленности.

Целью изобретения является  повы­
шение производительности и надежнос­
ти процесса укладки штучных изделий 
в транспортную тару за счет регули­
рования скорости перемещения толка­
теля , связанного с пневмоцилиндром.

При этом прохождение сжатого воз­
духа через пневмоцнлиндр регулируют 
в зависимости от положения толкате­
л я ,  а эффективную плошадь отверстия 
для его прохождения определяют урав­
нениями
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эффективные площади 
входного и выходного 
отверстий;
давление воздуха в ра­
бочей и выхлопной по­
лостях цилиндра; 
площади торцов поршня; 
приведенные начальная и 
конечная координаты по­
ложения по ролі я ; 
показатель адиабаты; 
ход поршня;
координата перемещения 
поршня;
давление нОэдуха в ма­
гистрали;
постоянная величина; 
газовая постоянная; 
.температура воздуха в 
мі
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М - приведенная к поршню
масса подвижных звеньев 
механизма и штабеля из­
делий ;

р ( 0  - результирующая всех
сил сопротивления дви­
жению, приведенных к 
поршню, кроме сил дав­
ления воздуха.

На фиг, I изображено устройство 
для укладки штучных изделий н тран­
спортную тару, пид сбоку; на фиг, 2 • 
то же, чид сверху; на фиг. 3 - кон­
струкция пневмодросселя; на фиг. 4 - 
схема подвода воздуха при дроссели­
ровании выхлопного отверстия; на 
фиг. 5 - то же, при дросселировании 
входного отверстия; на фиг, 6 - то 
же, при дросселировании входного и 
выхлопного отверстий одновременно; 
на фиг. 7 - устройство , общий вид.

Устройство для укладки штучных 
изделий в тару состоит из подающе­
го конвейера I , подъемно-опускного 
стола 2, механизма фиксации изде­
лий в виде укрепленных на раме под­
пружиненных неприводных створок 3, 
над которыми установлен толкатель 4, 
соединенный с пневмоцилиндром 5 и 
направляющей 6, посредством которой 
нажимной ролик 7 жестко связан  с 
толкателем 4 . Копир 8 связан  с пнев­
модросселем, соединенным с рабочей 
или выхлопной полостью пненмоцнлинд- 
ра 5 для регулирования прохождения 
через него сжатого воздуха. Нажимной 
ролик 7 служит для взаимодействия 
с копиром 8, рабочая поверхность ко­
торого расположена вдоль толкателя, 
его конец закреплен шарнирно, а дру­
гой соединен с клапаном 9 , располо­
женным в корпусе 10 пневмодросселя 
с возможностью осевого возвратно- 
поступательного перемещения для из­
менения зазора между рабочими конус­
ными поверхностями корпуса 10 н кла­
пана 9 , при этом профиль копира 8 
строится таким образом, что при пе­
ремещении по нему нажимного ролика 7 
эффективная площадь зазора между кор­
пусом 10 и клапаном 9 и давление 
воздуха в полостях пневмоцилиидра .5 
изменяются в соответствии с приве­
денными уравнениями.

I Устройство для укладки штучных 
изделий в тару работает следующим 
образом.
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Изделия подаются конвейером 1 
на подъемно-опускной стол 2. После 
набора слоя изделий он поднимается 
столом 2 в верхнее положение и фик­
сируется на створках 3, а стол воз­
вращается в нижнее положение для 
приема следующего слоя изделий. 
Сформированный таким образок штабель 
изделий с помощью пневмоцили-шра 5 
перемешается в транспортную тару 
толкателем 4 . При этом нажимной ро­
лик 7, установленный на направляю­
щей 6, движется по копиру 8 и о су ­
ществляет его поворот. При повороте 
копира 8 соответственно меняется по­
ложение клапана 9 пневмодросселн, 
что обеспечивает требуе>ый зазор 
между рабочими поверхностями клапа­
на 9 и корпуса 10 и , следонательно, 
соответствующую плрщадь отверстия 
для прохождения сжатого воздуха, с 
помощью которого реализуется необхо­
димый закон перемещения штабеля из­
делий .

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

I . Устройство для укладки штуч­
ных изделий в тару, содержащее по­
дающий конвейер, подъемно-опускной 
стол, механизм фиксации изделий н

3
толкатель, соединенный с пневмоци- 
линдром, о т л и ч а ю щ е е с я  
тем, что , с целью повышения произ­
водительности и надежности уклад­
ки путем регулирования скорости пе­
ремещения толкателя прохождением 
сжатого воздуха через пневмоцилиндр 
в зависимости от положения толкате- 
ля, оно снабжено регулирующим пневмо­
дросселем, содержащим корпус и клапан, 
соединенным с рабочей или ныхлопной 
полостью пненмоцияиндра толкателя, 
копиром, смонтированным с воэможно- 

, 5 стью перемещения, рабочая поверх­
ность которого расположена вдоль 
толкателя и кинематически связана с 
клапаном регулирующего пневмодрос­
сел я , и нажимным роликом, эакреллеи- 

2 0 ным на толкателе с возможностью вза ­
имодействия с КОПИРОМ.

2. Устройство по п . ^ о т л и ­
ч а ю щ е е с я  тем, что клапан ре- 

25  гулирукадего пненмодросселя смонтиро­
ван в корпусе с возможностью осевого 
возвратно-поступательного перемеще­
ния для изменения зазора между рабо­
чими поверхностями корпуса и клапа- 

зд на, при этом рабочие поверхности 
выполнены конусными, а один конец 
копирн закреплен шарнирно.
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