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П р е д в а р и т е л ь н у ю и о с н о в н у ю дефекации п р о в о -
дят в двух соединенных последовательно ап-
паратах, р а б о т а ю щ и х в р е ж и м е полно го пере -
мешивания, с в о з в р а т о м на п р е д д е ф е к а ц и ю со-
ка или суспензии сока I, р е ж е I I сатурации 
(А. Р. С апронов , 1986). О с н о в н о й недостаток спо-
соба — н е к о н т р о л и р у е м о е во времени пребыва -
ние части сока и осадка в условиях высокой 
щелочнос ти и т емпературы . П р и о п р е д е л е н и и 
действительного в р е м е н и пребывания сока в ап -
парате полного перемешивания , рассчитанного 
на 10 -минутное пребывание в нем сока, у с танов - ' 
лено, что часть его ( 2 — 3 % ) выходит из ап-
парата через 1 — 2 мин, в то в р е м я как о т д е л ь - -
ные порции ( 5 — 6 % ) находятся там в течение 
2 ч. Э т о приводит к р а з л о ж е н и ю веществ пекти-
ново -белково го комплекса , сахарозы, инвертно -
го сахара и о б р а з о в а н и ю красящих веществ, что 
снижает доброкачес твеннос ть о ч и щ е н н о г о сока 
(Zuckerindustr ie, 1981, № 7, 5 8 1 — 5 8 5 ) . К р о м е 
того, интенсивное п е р е м е ш и в а н и е в аппарате вы-
зывает р а з р у ш е н и е о б р а з у ю щ и х с я к о н г л о м е р а -
тов осадка. 

Д л я устранения этих недостатков нами ра зра -
ботана конструкция аппарата (рис.) с ц е л ь ю про -
ведения предварительной и о с н о в н о й д е ф е к а ц и и 

Схема аппарата для проведения предварительной 
и основной дефекации в режиме полного вы-
теснения 

в р е ж и м е полно го вытеснения (А. с. 1113411 
( С С С Р ) . — Б . И , — 1 9 8 4 , — № 34). 

Корпус аппарата 8 имеет секции п р е д д е ф е -
кации и основной дефекации, с н а б ж е н н ы е уст-
ройствами для распределения известкового м о -
лока в д и ф ф у з и о н н о м соке. О н о б р а з о в а н U - о б -
р а з н ы м и элементами 9 и 11, р а с п о л о ж е н н ы м и 
в два ряда по высоте так, что д н и щ а их повер -
нуты в ра зные с тороны. П р и э том стенка о д н о -
го элемента находится м е ж д у стенками дру го го 
и о б р а з у е т м е ж д у ними единый п р о т о ч н ы й ка-
нал 7. Секции предварительной 1 и о сновной 
дефекации 18 с н а б ж е н ы устройствами для расп-
ределения известкового м о л о к а в д и ф ф у з и о н -
н о м соке, к о т о р ы е состоят из р е ш е т о к 4, о б р а -
зованных т р у б к а м и 2 с отверстиями, и распо -
л о ж е н ы в канале 7 п о п е р е ч н о на р а з н о м уров -
не по высоте корпуса. Трубы 2 п о д к л ю ч е н ы к 
коллекторам. 

К о р п у с аппарата снабжен па трубками 5 и 
3 для подвода соответственно известкового 
м о л о к а и возврата суспензии сока I или I I сату-
рации и у с тройством 6 для п о д в о д а изве-
сткового м о л о к а на о с н о в н у ю д е ф е к а ц и ю . 
„ Последовательная подача и з в е с т к о в о г о м о -
лока и л и д е ф е к Ь в а ^ н б Г о с с э к а в 4 — 5 точек по 
высоте сек ц йїГобегтгечивЗвї~прбг рёсс и в но"е "нара-
стай иё~щё л оч'но сти ди ф ф у з и о н ного сокаГ После 
секции аппарата, р а б о т а ю щ и х в р е ж и м е предва -
рительной дефекации, сок, двигаясь з и г з а г о о б -
разно, поступает в секции, р а б о т а ю щ и е в р е -
ж и м е х о л о д н о й основной дефекации. С ю д а ж е 
из д о з а т о р а через распределительное ус трой -
ство поступает остальное количество известково -
го молока , н е о б х о д и м о е для основной д е ф е к а -
ции. Из последней секции этой части аппарата 
сок выводится через п а т р у б о к 14 на насос 16 и 
направляется в подогреватель 15 перед основ -
ной горячей дефекацией. П о д о г р е т ы й сок пат-
р у б к о м 13 подается в секции аппарата, ра-
б о т а ю щ и е в р е ж и м е горячей дефекации, после-
довательно п р о х о д и т их и выводится из аппара -
та через па трубок 12. 

П р и р а б о т е по г орячему способу очистки на-
гретый д о 8 5 — 9 0 °С сок последовательно п р о -
ходит секции аппарата, р а б о т а ю щ и е в р е ж и -
ме предварительной дефекации, и после д о б а в -
ления извести часть секций основного д е ф е к а -
тора. Длительность пребывания сока в секциях 
д о л ж н а соответствовать о п т и м а л ь н о й длительно -
сти горячей основной дефекации, для чего пре -
д у с м о т р е н а в о з м о ж н о с т ь о т ключать о тдельные 
секции 18. 

С к о р о с т ь движения жидкос ти в аппарате не 
менее 0,033 м с п р е д о т в р а щ а е т оседание частиц 
в нижней части аппарата. Э т о исключает пе-
р е м е ш и в а н и е и по зволяет проводить предвари -
т е л ь н у ю и о с н о в н у ю дефекации в р е ж и м е пол -
ного вытеснения. 

Количество секций в к а ж д о й части аппарата 
зависит от их высоты и т е м п е р а т у р ы п р о ц е с -
са. Конструкция аппарата по зволяет спроекти -
ровать его на л ю б у ю мощнос ть , причем распо -
ложение секций м о ж е т быть р а з н о о б р а з н ы м и 
п о э т о м у наиболее р а ц и о н а л ь н ы м по з анимае -
м о й п л о щ а д и для к а ж д о г о конкретного слу-
чая. 

П о л у п р о м ы ш л е н н ы й экспериментальный ап-
парат для предварительной и о сновной д е ф е к а -
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Результаты сравнительных испытаний проведения предварительной и основной дефекаций в разработанном 
аппарате и заводским способом 

Д о б р о к а ч е с т в е н н о с т ь 
П о к а з а т е л и с о к а 

11 с а т у р а ц и и 

В а р и а н т ы 
п р е д в а р и т е л ь н о й д е ф е к а ц и и д и ф ф у з и -

о н н о г о 
сокэ , 

% 

с о к а 
I 

с а т у -
р а ц и и , 

С М / м и н 

с о д е р ж а н и е 
с о л е и 
Са, г 

С а 0 / 1 0 0 
г С В 

ц в е т -
нос т ь 

ед . опт . 
ПЛОТНОСТИ 

на 
100 г 
С В 

в е щ е с т в а , 
о с а ж д а е м ы е 

с п и р т о м , 
г / 1 0 0 г С В 

д о б р о -
к а ч е -

с т в е н -
ность , 

% 

Э ф ф е к т 
ОЧИСТКИ, 

% 

В разработанном а п п а р а т е 

Бе з в о з в р а т а о с а д к о в 85,2 2,6 2,3 — 90,0 35,5 

С в о з в р а т о м с у с п е н з и и со - 85,1 3,7 2,5 — 89,9 35,0 

84,8 3,5 0 2,6 0,464 — — 

С в о з в р а т о м с у спензии со -
ка I I с а т у р а ц и и 

85,2 3,6 2,1 — 90,2 36,8 С в о з в р а т о м с у спензии со -
ка I I с а т у р а ц и и 

8 4 . 8 3,5 0,252 2,4 0 , 4 0 ? 89,7 36,0 

З а в о д с к и м с п о с о б о м 
85,2 3,6 £ 0 . 2 7 Г Л 2,7 — 89,8 34,5 

З а в о д с к и м с п о с о б о м 
84,8 3 . 4 0,301 2,9 0,596 89,4 34,0 

В числителе — д а н н ы е за о к т я б р ь , в з н а м е н а т е л е — за н о я б р ь . 

ции в р е ж и м е п о л н о г о в ы т е с н е н и я б ы л и з г о -
т о в л е н и и спытан на Х м е л ь н и ц к о м с а х а р н о м 
з а в о д е . А п п а р а т б ы л п о д к л ю ч е н п а р а л л е л ь н о за -
в о д с к о м у а п п а р а т у с и с т е м ы Г и п р о с а х а р а . П о -
с к о л ь к у на з а в о д е в п р е д д е ф е к а т о р п о д а в а л и 
д и ф ф у з и о н н ы й с о к т е м п е р а т у р о й о к о л о 90 °С, 
э к с п е р и м е н т а л ь н ы й а п п а р а т не и м е л с е к ц и й хо -
л о д н о й д е ф е к а ц и и . В о с т а л ь н о м к о н с т р у к ц и я 
а п п а р а т а с о о т в е т с т в о в а л а о п и с а н н о й . 

П р о б ы с о к о в д л я а н а л и з о в о т б и р а л и при у с т о й -
чивой р а б о т е о б о и х п р е д д е ф е к а т о р о в . П р о д о л -
ж и т е л ь н о с т ь п р е д в а р и т е л ь н о й и о с н о в н о й д е ф е -
каций в э к с п э р и м е н т а л ь н о м а п п а р а т е с о о т в е т -
с т вовала у с т а н о в л е н н о м у д л я з а в о д а р е г л а м е н -
ту. И з в е с т к о в о е м о л о к о и с у с п е н з и ю с а т у р а ц и о н -
н о г о сока в с е к ц и ю п р е д д е ф е к а ц и и п о д а в а л и 
в з а в и с и м о с т и о т и з м е н е н и я р Н п о с т у п е н я м ; 
7,8; 9,0; 10,2 и 11,1, п р и ч е м с у с п е н з и ю с а т у р а -
цииннЫЯ 4SH0S в в о д и л и после в т о р о й п о р ц и и из -
в е с т к о в о г о м о л о к а . О б щ и й р а с х о д извести на 
о чис тк у с о о т в е т с т в о в а л з а в о д с к о м у с п о с о б у . 

На в ы х о д е из а п п а р а т а о т б и р а л и п р о б ы д е ф е -
к о в а н н ы х с о к о в и о б р а б а т ы в а л и их в л а б о р а т о р и и 
п о т и п о в о й с х е м е очис тки в к л ю ч и т е л ь н о д о 11 са-
т урации . П р и испытаниях и с с л е д о в а л и р е ж и м ы ; 
б е з в о з в р а т а с а т у р а ц и о н н ы х о с а д к о в , с в о з в р а -
т о м на п р е д д е ф е к а ц и ю с у с п е н з и и с о к а I с а т у р а -
ции и с в о з в р а т о м с у с п е н з и и с ока I I с а т урации . 

Р е з у л ь т а т ы с р а в н и т е л ь н ы х испытаний в р а з р а -
б о т а н н о м а п п а р а т е и з а в о д с к и м с п о с о б о м (табл.) 
с в и д е т е л ь с т в у ю т о б у л у ч ш е н и и к а ч е с т в е н н ы х п о -
к а з а телей с ока за счет с т р о г о г о в ы д е р ж и в а н и я 
в р е м е н и п р е б ы в а н и я о б р а б а т ы в а е м о г о с ока в ап -
парате , с о о т в е т с т в у ю щ е г о у с т а н о в л е н н о м у ре г -
ламенту , и у с т р а н е н и я п е р е м е ш и в а ю щ и х уст -
ройств , р а з о у ш а ю щ и х к о н г л о м е р а т ы о б р а з у ю -
щ е г о с я осад і^д_1ал. при р а б о т е с в о з в ц а х ш и - і і й . 
п р е д д е ф е к а ц и ю с у с п е н з и и с о к а Т с а т у р а ц и и , ч т о 

лей к альция в о ч и щ е н н о м с о к е I I с а т у р а ц и и 
у м е н ь ш и л о с ь на 7 % , а ц в е т н о с т ь — на 7 , 5 % . 

П р и и с к л ю ч е н и и в о з в р а т о в на п р е д д е ф е к а ц и ю 
с о о т в е т с т в у ю щ и е п о к а з а т е л и у м е н ь ш и л и с ь на 13 
и 15 % , ч то т а к ж е п о к а з ы в а е т п р е и м у щ е с т в а р а -
б о т ы по п р и н ц и п у п о л н о г о вытеснения . О д н а к о 
при э т о м с к о р о с т ь с е д и м е н т а ц и и о с а д к а с ока I 
с а т у р а ц и и у м е н ь ш и л а с ь на 27 % при с о о т в е т -
с т в у ю щ е м у в е л и ч е н и и о б ъ е м а о с а д к а за 25 мин . 

У к а з а н н ы е н е д о с т а т к и у с т р а н я ю т с я п р и в о з в р а -
те на п р е д д е ф е к а ц и ю о с а д к а с о к а 11 с а т у р а -
ции ( при у с л о в и и р а с х о д а и з в е с т к о в о г о м о л о к а 
на д е ф е к а ц и ю п е р е д I I с а т у р а ц и е й в к о л и ч е с т в е 
0,3 % к м а с с е свеклы). П р и э т о м н а р я д у со с н и ж е -
н и е м с о д е р ж а н и я с о л е й к а л ь ц и я в о ч и щ е н н о м 
с о к е и у м е н ь ш е н и е м е го ц в е т н о с т и у л у ч ш а ю т -
ся и ф и з и к о - х и м и ч е с к и е свойства с ока I са-
т урации . 

О п ы т н о - п р о м ы ш л е н н ы е испытания п р о в о д и л и 
в начале о к т я б р я при п е р е р а б о т к е с в е ж е в ы к о -
п а н н о й с в е к л ы и в к о н ц е н о я б р я при п е р е р а -
б о т к е л е ж а л о й свеклы. В о б о и х случаях п о д т в е р -
ж д е н а э ф ф е к т и в н о с т ь п р и м е н е н и я а п п а р а т а п о л -
н о г о в ы т е с н е н и я д л я п р е д в а р и т е л ь н о й и о с н о в -
ной д е ф е к а ц и и . 

О ж и д а л о с ь , ч то п р и п е р е р а б о т к е л е ж а л о й 
с в е к л ы о т н о с и т е л ь н ы й э ф ф е к т о ч и с т к и с п р и м е -
н е н и е м р а з р а б о т а н н о г о а п п а р а т а б у д е т в ы ш е за 
счет у м е н ь ш е н и я р а з л о ж е н и я п р е д д е ф е к а ц и о н -
но го к о а г у л я т а на о с н о в н о й д е ф е к а ц и и по с р а в -
н е н и ю с т и п о в ы м с п о с о б о м . О д н а к о п о л у ч е н н ы е 
д а н н ы е за э то т п е р и о д п о с р а в н е н и ю с о к т я б р ь -
с к и м и о п ы т а м и д а ж е н е с к о л ь к о х у ж е : э ф ф е к т 
очис тки у м е н ь ш и л с я на 0,4 % , ч то м о ж н о о б ъ -
яснить н а л и ч и е м м е с т н о г о п е р е щ е л а ч и в а н и я в 
аппара те . Н о а б с о л ю т н о е з н а ч е н и е э ф ф е к т а 
очис тки с п р и м е н е н и е м р а з р а б о т а н н о г о с п о с о -
ба на 2 % в ы ш е п о с р а в н е н и ю с з а в о д с к и м . 

Р а сче тный э к о н о м и ч е с к и й э ф ф е к т о т в н е д р е -
ния с п о с о б а п р е д в а р и т е л ь н о й и о с н о в н о й д е ф е -
каций в а п п а р а т е п о л н о г о в ы т е с н е н и я с в о з в р а -
т о м на п р е д д е ф е к а ц и ю о с а д к а с ока 11 с а т у р а -
ции д л я з а в о д а м о щ н о с т ь ю п е р е р а б о т к и 1600 т 

46 




