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У хлібопекарській промисло­
вості широко використо­
вуються нагнітачі тіста й 

о п а р и И 8 - Х Т А - 1 2 / 3 , 
И8-ХТА-12/5 і дозатори опари 
И8-ХТА-12/4. Конструкції їх схо­
ж і . Основною частиною є ротор­
ний насос з шиберами, що ру­
хаються. Безвідмовність роботи 
цих агрегатів залежить від 
спрацювання шиберів і корпуса. 
Дотепер корпуси виготовляли з сі­
рого чавуну марки СЧ20, а ши-
бери з чавуну СЧ20 і бронзи 
Бр А9ЖЗЛ. За даними хлібозаво­
дів, спрацювання шиберів з ча­
вуну і бронзи при роботі на 
житньому тісті досягав 2 — 3 , на 
пшеничному — 1—1,5 міліметра 
за місяць, а чавунного корпуса 
5—8 міліметрів за рік. Тож кор­
пус стає непридатним через 6— 
12 місяців, а шибери — через 
1—2 місяці роботи. 

У нашому об'єднанні досліджу­
вались більш стійкі матеріали: 
для корпусів — чавун СЧ20, хро­
монікелева і безнікелева нержа­
віюча сталь, а д л я шиберів — 
чавун. СЧ20, бронза Б р А 9 Ж З Л , 
поліамід ПА6 блочний і текстоліт 
марки ПТК. 

Випробовування велись на ма­
шині тертя МИІ-М при односто­
ронньому обертовому русі. Зразки 
матеріалів д л я корпусів були у 
вигляді роликів, а д л я шиберів — 
у вигляді вкладишів. Наванта­
ження становило 9,8 даН/см 2 

(10 кг/см 2 ), швидкість ковзан­
ня — 0,16 м/с. Досліди проводили 
в середовищі житньо-пшеничного 
тіста. Спрацьованість визначали 
за зміною ваги зразків, а потім за 
цими даними вираховували зміну 
лінійних розмірів. 

Було з'ясовано, що зразки з по­
ліаміду й текстоліту в процесі 
випробувань спрацьовуються і на­
брякають під дією вологи, що 
міститься в тісті, і маса їх в біль­
шості дослідів зростає. Д л я вияв­
лення величини спрацювання 
зразків цих матеріалів використо­
вували спеціальну методику. Суть 
її в тому, що паралельно з випро­
буванням на спрацювання такі 
ж зразки витримували в тісті і по 
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них визначали величину при­
росту маси за рахунок залишко­
вого вологопоглинання. Приріст 
маси враховували зважуванням 
зразків, що випробовувались на 
спрацювання. 

П р и терті по нержавіючій сталі 
швидкість спрацьовування тек­
століту й поліаміду незначна. 
При терті по чавуну поліамід 
спрацьовується у півтора раза, 
а текстоліт на два порядки швид­
ше, ніж по нержавіючій сталі. 

Зміна ширини шибера ( Δ В ) за час 
експлуатації (1): 
1 — біля торців; 2 — в середній частині. 

Чавун, у випадку використання 
його д л я виготовлення шиберів, 
п р и терті по нержавіючій сталі 
спрацьовується швидше, н і ж при 
терті по чавуну. Бронза порівняно 
з іншими матеріалами спрацьову­
ється найшвидше. 

При випробовуванні корпусних 
матеріалів найменше спрацьову­
валась нержавіюча сталь разом 
з вкладишами з поліаміду й тек­
століту. Чавун менше спрацьову­
ється з вкладишами з поліаміду 
й текстоліту, більше — з чавуну, 
а найбільше — з бронзи. 

Д л я випробовувань були виго­
товлені комплекти шиберів з по­
ліаміду ПА-6 і текстоліту ПТК. 
Дослідження проводили на Дні­
пропетровському хлібозаводі 
№ 6 у нагнітачах д л я тіста наріз­
ного батона. Корпуси нагнітачів 
були гільзрвані нержавіючою 
сталлю. Спрацювання шибера 
оцінювали за зміною його ширини 
біля торців і в середній частині. 

Шибери з текстоліту за три 
місяці експлуатації в тризмін­
ному режимі спрацьовувались на 
1,5—2 міліметри, тож їх слід було 
міняти, а з поліаміду — про­
працювали безвідмовно 14 міся­
ців і залишені д л я подальшої 
експлуатації. 

Динаміка зміни ширини шибе­
рів з поліаміду показана на 
рисунку. У перші чотири місяці 
експлуатації ш и р и н а шибера 
збільшується, бо з двох процесів, 
які відбуваються одночасно, на­
брякання і спрацювання шибе­
ра — переважає перший. Пере­
тини на кривих свідчать, що 
в подальшому н а б р я к а н н я полі­
аміду досягає м е ж і і процес 
спрацювання починає зростати. 

Ширина шибера порівняно з по­
чатковою зменшується на 0,35 мі­
ліметра за рік. Максимальне 
спрацювання — 1,5—2 мілімет­
ри, що викликає порушення робо­
ти нагнітального насоса, настане 
після 2—2,5 року безперервної 
експлуатації. Це в 1 5 — 2 0 разів 
перевищує термін служби шибе­
рів з бронзи й чавуну в нагніталь­
них насосах з чавунним корпусом. 
Одержані в лабораторних і вироб­
ничих випробовуваннях дані свід­
чать, що при використанні шибе­
рів з поліаміду ПА-6 корпус, 
г і л ь з о в а н и й н е р ж а в і ю ч о ю 
сталлю, забезпечує роботу нагні­
тальних насосів і дозаторів до 
капітального ремонту. 

У нагнітальних насосах з кор­
пусами, гільзованнми нержа­
віючою сталлю, неприпустимо за­
стосовувати шибери з чавуну 
і бронзи. Нагнітальні насоси й до­
затори з чавунними корпусами 
можуть бути споряджені шибе­
рами з поліаміду ПА-6, що збіль­
шить їх довговічність. Використо­
вувати шибери з бронзи і тексто­
літу в нагнітальних насосах 
з чавунним корпусом недоцільно, 
бо вони швидко спрацьовуються. 

Д л я г ільзування корпусів на­
гнітальних насосів і дозаторів. 
поряд з хромонікелевою сталлю 
можуть використовуватись безні-
келеві нержавіючі сталі. 
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