
з: ІАВДЯКИ спеціальній обробці тваринної, рослинної 
та мікробіологічної сировини одержують біологічно 

'активні ліпідні комплекси, екстракти, ефірні олії, 
воски тощо. Наприклад, біологічно активний комплекс 
ліпідів з тваринної сировини містить гліцериди, речови-
ни, що не омилюються, насичені й ненасичені жирні 
кислоти, фосфоліпіди, холестерин та ін 

Технології одержання ліпідних комплексів і екстрак-
тів відрізняються між собою видами сировини, техноло-
гічними блок-схемами, процесами підготовки матеріалу 
(сировини) до екстракції, технологічними операціями й 
режимами проведення самого процесу екстракції, умо-
вами розділення та обробки фаз, а також обладнанням 
(екстракторами). 

Вчені нашого університету виконують комплексні 
дослідження щодо створення сучасних технологій одер-
жання біологічно активних речовин ліпідних комплек-

сів, екстрактів, ефірних олій, восків з різної сировини за 
допомогою системи КТІОЛ (комплексні технологи, інжи-
ніринг, обладнання лінії). 

Мета досліджень - створення ресурсозберігаючих 
технолог ій оптимального вилучення та збереження в 
кінцевих продуктах біологічно активних речовин для 
в и к о р и с т а н н я концентратів ліпідів і екстрактів у про 
дуктах лікувально-профілактичного та функціональ 
ного призначення. Об'єктами досліджень були попе 
редньо підготовлені матеріали з традиційної і нетрад^ 
ційної рослинної сировини: насіння соняшнику, сої, р -
паку, гірчиці, льону, рижію, коріандру, гарбузів, горіх.в 
кедра, пшеничних зародків, виноградних кісточок, маку, 
амаранту, шипшини, обліпихи тощо. 

Блок-схему процесу екстракції та експериментальної 
установки модульно-блочної конструкції наведено на 
рисунку. 
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Блок-схема процесу екстракції та експериментальної установки 
мпдульно-блочної конструкції. 

ХАРЧОВА І ПРРЕРОБНА ПРОМИСЛОВІСТЬ 



Способи екстракції і технологічні з,' оул. • а-
мені експериментальними дослідженнями. Встановле-
но, що найбільш повне вилучення біологічно активних 
речовин з підготовленого матеріалу та розділення "» на 
концентрат ліпідів, екстракт і шрот порівняно з відоми-
ми технологіями забезпечує процес екстрагування в 
алараті-екстракт , очно-модульної ко> трукц На 
одержання цільових продуктів впливає те, що матеріал 
і розчинник у заданих співвідношення* знаходяться е 
модуля • з'єднаних між собою або розміщених у першо-
му модулі Крім того, процес екстракції відбувається за 
заданих умов у часі до вирівнювання концентрації речо-
вин у матеріалі і місцелі (екстракті), або постадійно до 
досягнення заданої концентрації екстрагованих речо-
вин у шроті, а розчинник з концентрату ліпідів екстрак-
ту і шроту вилучають при заданій температурі і тиску до 
необхідного вмісту летких речовин 

у густому екстракті виділеному ІЗ шроту, флавоної .10 -
до 8100 мг%, нової кислоти - до 360 мг% 

Концентра^ в Із шипшини: показник заломлен-
ня при 20°С - »іслотне число - 7,7 мг КОН г. густи-
на при _ : ам3, вміст каротиноїдів 895 мг%, 
вміст т - ; .хзлів - 97 мг%, гліцериди - до 100% На 
основі _ - в и т р а т у ліпідів шипшини одержано ряд 
біологічно активних продуктів: показ ик заломлення 
при 20°С - 1 475, кислотне число - 3,3-5,3 т КОН/г. гус-
тина гри 2 С - 0,922-0 923 г/см3, в • дів -
150-480 мг%, вміст токоферолів - 70-80 мг% гліцери-
ди - до 100 % 

На підставі попередніх досліджень виявлено мож-
ливість більш повного вилучення корисних речовин З 
екстрагованого матеріалу (у тому числі фосфоліп ід ів 
і токоферолів ) Концентрати Л І П І Д І В І екстракти як біо-
логічно Ц ІННІ продукти можна використовувати в харчо-

^ л ^ і Науковці пропонують 
нові технології одержання та використання 

в різних галузях промисловості 

модуль 1: 

модуль 2: 

модуль 3: 

модуль 4: 

де. С - матеріал (сировина і Р 

ПІ . 
Ш 1 , 
Ш 1 - Р = 
Ш 2 , 
Ш 2 - Р = Ш . 

Наведемо один з варіантів блок-схеми одержання концентратів і екстрактів з підготовленого матеріалу в апарап-
екстракторі блочно-модульноі конструкції 

С + Р + Р + Р + Р = Е к + Е 1 + Е2 + ЕЗ 
Е к - Р = К 

С + Р + Р + Е 1 + Е 2 = Е к + Е 1 + Е2 + ЕЗ + 
Е к - Р = К 

С + Р + Р + Е 1 + Е2 = Е к + Е 1 + Е2 
Е к - Р = К 

С + Р + Р + Е1 + Е2 = Ек + Е 1 + Е2 + 
Е к - Р = К 

розчинник Ек - екстракт першої стадії. Е1. Е2 ЕЗ - екстракти відповідних стадій 
екстрагування; Ш1, Ш2 ШЗ 1114 - шроти відповідних стадій екстрагування, К - концентрат Л ІП ІД ІВ , Ш - шрот. Після 
відділення від екстрактів розчинник, а також екстракти, одержані від наступних стадій (Еі , Е2, ЕЗ, ЕЗ - Р), викорис-
товують для екстрагування на наступних стадіях у відповідних модулях 

ЕЗ + Ш З , 
Ш З - Р = 

ЕЗ + Ш 4 , 
1114 - Р = 

Ш . 

I I I . 

Кількість модулів і варіант блок схеми що вико-
ристовуються, визначають поставленим завданням 
(вилучення цільових продуктів, кількість стадій, опти-
мізація процесу екстрагування тощо). 

Для прикладу наведемо характеристики окремих 
зр"п*ів біологічно активних продуктів. 

концентрату ліпідів обліпихи ^становив 
ЗО олійність шроту - до 1,5%. Вміст біологічно ак-
тивних речовин: фосфопіпідів - 1,0-1,6%, вільних жир-
них кислот - 1,5-2,5%, каротинои: в 650-890 мг%, то-
коферолів - 110-150 мг%, гліцерил в до 100%. Вміст 

вій промисловості, медицині, парфумерно-косметичній 
продукції Шроти можуть бути харчовими добавками і 
як основа при виготовленні оригінальних кондитерських 
виробів. 

Таким чином попередні дослідження з використан-
ням системи КТІОП підтверджують можливість створен-
ня б(• •! .1 ' і д т е х н о л о г і й Пі неробки вітчизняної рос-
лиі і сировини на високоякісні цільові продукти. Крім 
того, змогу розширити асортимент біологічно 
активні ^нтратів ліпідів і екстрактів. 

ХАРЧОВА І ПЕРЕРОБНА ПРОМИСЛОВІСТЬ 

ОБОЛОНЬ 


