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У П Р О Ч Н Я Ю Щ И Е ПОКРЬІТИЯ Д Е Т А Л Е Й В М А Ш И Н А Х И 
А П П А Р А Т А Х П И Щ Е В О Й И ПЕРЕРАБАТЬІВАЮЩЕЙ 

П Р О М Ь І Ш Л Е Н Н О С Т И 

Решения проблеми существенного повьшіения износостонко-
сти малоресурсньїх деталей пиіцевьіх и зерноперерабативаюпшх 
машин в настоящее время являются одним из наиболее а п у и з д н х 
Основополагающими признаками зтих решений і ш ю і і л : 

Основой детали, узла аппарата или злемерта вовстружщп во 
всех случаях служит простая, нелегнрованнаї стаяь, вибор когороб 
обусловлен ССЮбражениями ИХ конструкшювнов ІфП'—ІГШ 
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Внешний износостойкий слой указанньїх тел не должен иметь 
не только границьі раздела с основой, но и соединяться с ней доста-
точно широкой диффузиониой зоной твердого раствора. 

Сопротивление поверхности малоресурсньїх деталей, узлов и 
конструкций (молотками и штифтами дробилок, шнеками, валами, 
коленами самотеков, дисками шаровьіх мельниц, вальцами и др.) воз-
действию агрессивньїх сред или механическому износу обеспечива-
ется специально формируемьім периферийньїм слоем. Изменение 
свойств по вьісоте сечения такой композиционной системьг происхо-
дит монотонно, непрерьівно, что обуславливает длительную и на-
лежную работу при циклическом нагружении. Отсутствие же такой 
(покрьітие-основа) переходной зоньї в условиях действия знакопере-
менньїх нафузок неизбежно приводит к усталостному разрушению, 
наступающему часто в течении непродолжительного срока службьі. 
Проанализированьї [1] случаи отслоения покрьітия от основьі показа-
ли, что зависимость прочности адгезионной связи от деформации ос-
нови и толщиньї покрьітия является ликейной (рис. 1) и свидетельст-
вует об зквивалентности нагружения адгезионной связи. Материал 
внешнего слоя, естественно, должен удовлетворять современньїм 
требованиям по физико-механическим свойствам, ответственньїм за 
износостойкость, а его стоимость и доступность должньї бьіть близ-
кими стоимости и доступности углеродистой стали. 

Рисунок 1 - Зависимость относительной прочностн адгезионной связи от 
деформации осиовьі (при растяженни основьі) її толщиньї покрьітия 

(при действнн только остаточних напряжений) 

Анализ результате в специальньїх исследоваиий показал, что в 
наибольшей степени зтим требованиям удовлетворяют покрьітия 
полученньїе методами: 
• Газотермического напьіления; 
• Злектроконтактного припекания порошкових материалов (ЗКПП). 
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В отличие от большинства покрьггий, покрьітия, полученньїе 
методом ЗКПП [2] характеризуются толщинами три и более мил-
лиметра при хорошей адгезионной связи. Общеизвестно, что с рос-
том толщиньї покрьітия повьішаются остаточньїе напряжения, что в 
свою очередь приводит к отслоению его от основи. 

В покрьітиях, получениьіх методом ЗКПП, наоборот, с ростом 
его толщиньї происходит снижение остаточньїх напряжений в пере-
ходной зоне при одновременном повьішении возможностей критиче-
ской деформации основьі. Тем самим увеличивается нагрузочная 
способность системи основа-покрьітие без риска отслоения покрьі-
тия. Таким образом, использоваиие указанньїх методов получения 
покрьітий позволит довести кратность повьішения срока службьі ма-
лоресурсиьіх деталей до уровня, соответствующего основной группе 
равнопрочности других ее узлов. В результате соответствующей об-
работки должна бьіть получена плотиая (беспористая) структура по-
верхиостного слоя и диффузионная зона определенной шириньї. 

Механическая обработка детали с упрочненной поверхностью 
ООЬІЧНО предусматривает чистовое точение на специальном обору-
довании и шлифование с использованием современньїх сверхтвер-
дьіх материалов. Позтому прочность адгезионной связи должна 
иметь запас, величина которого определяется решениями и усло-
виямн чистовой обработки. Контроль качества износостойкого по-
крьіти я осуществляется металлографическим, лазерно-радиацион-
ньім и другими современньїми методами. Качество защитьі и кон-
троль за зксплуатацией оборудоваиия с упрочнеииьіми деталями 
показьівает, что массовое их применение в производстве позволит 
существеиио сократить длительность и трудоемкость ремонтньїх 
работ и увеличить продолжительность срока служби самого обору-
доваиия, а зто, в свою очередь значительио повьісит зффективность 
и рентабельиость самого производства. 
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