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(54) (57) УС ТРО Й СТВО  Д Л Я  Ф О РМ И РО ­
ВАНИЯ СЛОЯ Ц И Л И Н Д Р И Ч Е С К И Х  П РЕ­
ДМ ЕТОВ, состоящее из подающего конвейе­
ра, опорной поверхности и формирующей 
рамки, включающей направляющие, обра­
зующие площадь для формирования слоя 
бутылок, отличающееся тем, что, с целью по­
вышения производительности и надежности в 
работе, одна из направляющих формирую­
щей рамки выполнена в виде Ь-образной 
планки, смонтированной с возможностью по­
ворота и фиксации, а на одном из лучей 
Е-образной планки образованы ячейки для 
фиксации бутылок.
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Изобретение относится к упаковочной 
технике и может быть использовано, на­
пример, в качестве формирующего меха­
низма к устройству для укладки бутылок 
в тару.

Целью изобретения является повышение 
производительности и надежности в работе 
за счет исключения помех, вызванных стол­
кновениями бутылок при ориентации.

На чертеже изображено предлагаемое 
устройство.

Устройство состоит из подающего конвей­
ера 1, опорной поверхности 2, выполненной 
в виде многоручьевого конвейера, форми­
рующей рамки, содержащей направляющую 
3 и Ь-образную планку 4, на одном из 
лучей которой образованы ячейки 5, и пере­
ходного мостика 6, при этом Ь-образная 
планка 4 смонтирована с возможностью по­
ворота и фиксации.

Устройство работает следующим образом.
Подающим конвейером I бутылки пода­

ются на переходной мостик 6 и опорную по­
верхность 2, которой доставляются и вводят-
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ся в контакт с Ь-образной планкой 4 фор^ 
мирующей рамки. Под действием сил трения 
бутылки перемещаются вдоль направляющей 

*.3 и начинают устанавливаться в ячейки 5. 
Фиксирование бутылок относительно Ь-об- 

5 разной планки 4 обеспечивает определенную 
раскладку бутылок, при которой вдоль луча с 
ячейками Ь-образной планки 4 они распо­
лагаются в ряд без смещения.

10 После заполнения всей площади, огра­
ниченной формирующей рамкой бутылки/ 
сформированные в пакет, отводятся. Процесс; 
формирования слоя начинается сначала. При 
этом остающиеся на формирующей плос­
кости бутылки достигают луча с ячейками 

15 Ь-образной планки 4 не одновременно, что 
обеспечивает нормальное протекание про­
цесса.

Время формирования слоя бутылок зави­
сит от скорости движения формирующей 

20 подвижной плоскости, угла установки а  фор­
мирующей рамки, количества бутылок в фор­
мируемом пакете и типоразмера бутылок.

Составитель Е. Фишман 
Редактор Г. Волкова Техред И. Верес Корректор Е. Рошко
Заказ 6297/21 Тираж 713 Подписное

В Н И И П И  Государственного комитета СССР 
по делам изобретений и открытий 

113035, М осква, Ж — 35, Раушская наб., д. 4/5 
Филиал Г1ПП «Патент», г. Ужгород, ул. Проектная, 4


