
АНАЕРОБНА ОБРОБКА ЖИРОВМІСНИХ СТІЧНИХ ВОД 

Досліджено термофільний режим відбирально-доливного проце-
су метанового зброджування жировмісних стічних вод. Наведено схе-
му двоступінчастого проточного очищення стоків у метантеиках. 

З літературних джерел відомо, що метанове бродіння викорис-
товують при очищенні стічних вод підприємств спиртової [6], пиво-
нарної [10], молочної [5], дріжджової [8], цукрової [1], м'ясної [4] про-
мисловості та ряду інших. Так, під час термофільного метанового зброд-
ження жировмісних стічних вод м'ясокомбінатів швидкість протоку 
дорівнює 0,021 год"1 [4]. Для термофільної анаеробної обробки високо-
концентрованих відходів свиноферм застосовують швидкість протоку 
від 0,0021 до 0,0042 год-1 [2]. 

У практиці метанової ферментації стічних вод застосовують дво-
і триступінчасті реактори, в яких процеси гідролізу складних сполук, 
кислотоутворення і метаногенезу проходять в окремих місткостях [9]. 
В метантенках з фазовою сепарацією можна створити найбільш спри-
ятливі умови для розвитку кожної мікробної асоціації. Така система 
реакторів дає змогу зменшити загальний об'єм реактора, експлуа-
таційні витрати [7]. 

Дослідження з анаеробного очищення висококонцентрованих 
жировмісних стічних вод (ЖСВ) Вінницького олієжирового комбіна-
гупроводили в періодичному та відбирально-доливному режимах в 
мезофільних ((37±2) °С) та термофільних ((45; 55±2) °С) умовах. 

Дослідження в проточних умовах проводили за схемою (див. 
рисунок), що складається з двох метантенків, в яких відбувається 
двоступінчасте очищення ЖСВ. 
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Схема двоступінчастого анаеробного бродіння 

Природний барбо-
таж активного мулу біога-
зом та к у л ь т у р а л ь н о ю 
рідиною в другому метан-
тенку дає змогу поліпши-
ти масообмін і збільшити 
швидкість та якість анае-
робного очищення ЖСВ на 
другому ступені технологіч-
ного ланцюга. 

У процесі досліджен-
ня в и к о р и с т о в у в а л и с я 
стандартні арбітражні ме-

тодики визначення якісних показників води за Лур'є [3]. Кількість 
активного мулу становила 30% об'єму метантенка, або 16 г/л. Вивчаю-
чи процес метанового бродіння ЖСВ у періодичному режимі при різних 
температурних умовах, ми виявили, що при температурі 55°С за най-
коротший, порівняно з іншими температурними режимами, час - 6 
діб - відбувається найповніше вилучення органічних забруднень з 
води; кінцеві значення ХСК досягають 1746 мЮ2/л. При цьому вмісти 
жирів та сухих речовин у збродженій рідині також мають найнижчі 
значення. 

Аналізуючи вищенаведене, можна стверджувати, що найкра-
щим варіантом за показниками кінцевих забруднень води є анаеробне 
збродження цих стоків при температурі 55°С. Виходячи з дослідних 
даних, отриманих нами в періодичному режимі метанової фермен-
тації ЖСВ, можна теоретично визначити оптимальну швидкість про-
току в метантенках при 55°С - 0,007 год"1, яка в безперервному про-
цесі бродіння буде дещо більшою. Так, при дослідженні відбирально-
доливного бродіння ЖСВ виявили, що оптимальна швидкість протоку 
в метантенках, при якій відбувається максимальний розклад органіч-
них забруднень, становить 0,0104 год-1 (див. таблицю). 
Кінцеві значення основних показників вилучення 
забруднень при термофільному відбирально-доливному 
режимі метанового бродіння ЖСВ 

Показник 
Значення показника для 

Показник 
вихідних ЖСВ після бродіння 

Тривалість бродіння, доб. 0 6 
ХСК, мг 02/л 11 700 1746 
Су» речовини, мг/л 1200 950 
Жири, г/л 6,5 2,5 



Після анаеробної обробки зброджені ЖСВ можна подавати на 
аеробне доочищення води до норм ГДК для скидання в міську сплавну 
мережу. Вивчення оптимального режиму аеробного доочищення є ме-
тою подальших досліджень авторів. 

Висновок. Дослідами на натуральних концентрованих ЖСВ до-
ведено перспективність використання термофільного проточного ре-
жиму метанового бродіння для їх очищення. 
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