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• ґавлена інформаційна технологія проектування (ГШ) типу: "математична модель - їй 
ерша esc • vма - система автоматизованого проектування", 
розі ЛЯЗЛС : 0 Х В 0 Л 0 П Ч Н И Й Процес У ВИГЛЯДІ МуЛЬТИКОМООЕЄ-KTHO; СИСТЕМИ взято 
Шіїуїжн,,. харчової маси, елементів технологічного обладнання, термомеханічного 
ову і! і і покладено методи імітаційного математичного моделювання в у с галеннх пр< 
ормування дисперсних матеріалів. Математична модель складається з трьох шаемо' 
ШНТИ'ЇНОГ алторитмічщгї, та цифрової. П$Ш цьому головним У'ЧИ •;гі-:М . 
ксперименту с розглядання в единому комплексі постановки зада*м, м-пхф* її рішення 
хункокого алгоритму у вигляді програмної системи. 
.«у аналітично! моделі покладені рівняння збереження кількості руху в макрокоордш 
та твердої фаз дисперсного матеріалу. 
итмїчва модель складається з нассуиних основних частин: 
зв'язаняя сформульованої крайової задачі математичної фізики проекційн- сіткови 
нгич елемента во просторовим змінним та кінцевих різниш, за часовим аргументом, 
числювальні алгоритми, які реалізують найбільш типові реологічні процеси харчам 
:у»ання, екструзії, штампування, формозміни та масогіереносу пружно — в'язко - гш: 
'і:,;: 
ілеяі атгоритми реалізовані У .випгдлз програмного обчислювального комвлексх У; і ,А 
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