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ВИКОРИСТАННЯ ЕКОЛОГІЧНО ЧИСТОГО ТЕПЛОІЗОЛЯЦІЙНОГО 
МАТЕРІАЛУ – ПІНОСКЛА 

 
Піноскло – це теплоізоляційний продукт, який отримують у результаті 

спінювання скла технічним вуглецем. Унікальні властивості піноскла (табл. 1) 
роблять його неперевершеним матеріалом для теплоізоляції за рахунок 
комплексу властивостей і переваг: негорючість; довговічність; 
водонепроникність; міцність на стискання; екологічність; біологічна стійкість; 
паро- і газонепроникність; кислотостійкість; простота оброблення. 

Таблиця 1 
Порівняння характеристик різних утеплювачів з піноскла 

Характеристи
ка 

Одиниці 
вимірюв
ання 

Пінополісти
рол EPS 

Пінополісти
рол XPS 

Пінополіуре
тан 

Утеплювачі з 
базальтової 

вати 

Піноскло 
«Pinosklo» 

Базовий 
матеріал 

 Органічний 

Неорганічний, 
базальтові 
волокна на 
органічному 
з'єднанні 

Неорганічний, 
силікатне скло 

Об’ємна 
густина 

кг/м3 15-35 28-45 25-300 50-200 110-130 

Коеф. 
теплопровідн
ості л 

Вт/м·К 0,03-0,04 0,028-0,035 0,027-0,038 0,04-0,05 0,047-0,052 

Паропроникн
еність 

мг/(м 
год·Па) 

0,005 0,018 0,05 0,38-0,60 
Паронепроник

ність 
Водопоглина
ння 

% від 
заг. маси 

≤2 
 

≤0,2 
 

1-5 ≤40 Відсутнє 

Міцність на 
стискання 

кПа 
50-200 

(при 10% 
деформації) 

250-500 
(при 10% 

деформації) 

150 
(при 10% 

деформації) 

5-80 (при 10% 
деформації) 

≥700 (при 10% 
деформації) 

Стабільність 
розмірів 

 

Повільно 
руйнується 
на відкри-

тому повітрі 

Повільно 
руйнується 
на відкри-

тому повітрі 

Не дає 
усадку 

Може давати 
усадку після 
монтажу, м'я-
кий матеріал 

Не дає усадку, 
жорсткий 
матеріал 

Тип 
пористості 

 

Закрита 
(закриті 

полістироло
ві осередки) 

Закрита 
(закриті 

полістироло
ві осередки) 

Закрита 
(закриті 

поліуретано
ві осередки) 

Відкрита 
(волокнистий 

матеріал) 

Закрита 
(закриті скляні 

осередки) 

Граничні 
темп. 
експлуатації 

 
Від -50°С  
до +70°С 

Від -50°С  
до +75°С 

Від -180°С  
до +140°С 

Від -200°С  до 
+250°С 

Від -200°С до  
+460°С 
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Продовження табл. 1 

 
Сировиною для виробництва піноскла є бій скла – екологічно чистий, 

безпечний і нешкідливий матеріал, який широко використовується у 
повсякденному житті. В результаті спінювання даного скла вуглецем, завдяки 
чому воно набуває свою унікальну структуру із замкнутих осередків. 

На першому етапі виробництва відбувається тонкий помел скла, 
дозування і додавання газоутворювача вуглецю у вигляді сажі. Заповнення 
форми з жаростійкого металу та проходження через піч, де скло спінюється при 
температурі до 800°С. Це свідчить про те, що матеріал не боїться високих 
температур, абсолютно негорючий і може використовуватися на об'єктах з 
високими вимогами до пожежної безпеки. На цьому етапі формується 
унікальна структура піноскла, що складається з безлічі замкнутих осередків. 

Після процесів спінювання, відпалу, піноскло рівномірно охолоджується. 
Далі йде процес механічної обробки, де блоки упорядковуються за розмірами, 
сортами. З обрізаних частин виробляється крихта піноскла. Плити 
упаковуються на піддони, маркуються, зберігаються або готуються до 
перевезень. Крихта із піноскла упаковується в великі мішки біг-беги. 

Можна зробити висновок, що піноскло є універсальним утеплювачем, 
який перспективний для закладів готельно-ресторанного господарства. 
 
 

 
 
 

Вогнестій-
кість, реакція 
на вогонь 

 
Горючий, 
клас Г1-Г3 

Горючий, 
клас Г1-Г4 

Важкого-
рючий, 

клас Г1-Г2 

Горять 
органічні 
з'єднання 

Негорючий 

Термін 
експлуатації 

 До 40 років До 40 років До 30 років До 50 років Від 100 років 

Екологічна 
безпека 

 

Можуть селитися комахи, 
влаштовувати гнізда 

гризуни, виділяє толуол, 
при горінні виділяє 

ціаногідроген, 
бромгідроген 

Канцероген
ні виділення 

Виділяє 
фенол, 

формальдегід 

Не виділяє 
ніяких 

шкідливих 
речовин 


