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В настоящее-время наклонные двухшнековые диффузионные аппара­
ты являются типовыми для сахарных заводов СССР. В десятой пятилет­
ке по плану развития сахарной промышленности намечено при рекон­
струкции действующих и строительстве новых сахарных заводов уста­
новить наибольшее число этих аппаратов. В то же время система теп­
ловой обработки свекловичной стружки, оказывающая решающее значе­
ние на процесс экстракции, в аппаратах данного типа является несо­
вершенной Д7.

Существуют различные методы определения стегни проницаемости 
стружки, т.е. степени ее подготовки к процессу, энотранции. Но наи­
более точное и полное представление об этом хохм получить на ос­
нове изучения коэффициентов диффузии свекловичной ткани в процессе 
экстракции.

В КТИППе изучали коэффициенты диффузии в различных эонах по 
длине диффузионного аппарата © A S -30 и на этой основе определяли 
степень проницаемости свекловичной стружки. Работу проводили на 
Збаражском сахарном заводе в производственный сезон 1976/77 г.
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Степень проницаемости оценивали по коэффициенту степени про­
ницаемости У  , представляющему собой отношение жоаффициента диф­
фузии сахара из стружки в отобранной пробе С ®  ) я коэффициенту 
диффузии в стружке того же качества С Т )0 ) ,  прошедшей оптимальную 
тепловую обработку.

Определения всех показателей проводили согласно предложенной 
методике (см. таблицу) / 2 ?

Длина 100 г стружки, поступающей в аппарат во время опытов, 
составляла 8 и ( И пр = 1,97 * Ю " 3 м), а ее температура 18°С.

Пробы стружки брали в 5 зонах аппарата на расстоянии 4,5; 9,0; 
13,5; 18,0 и 22,0 м от места поступления стружки в аппарат.

Проведенная работа показывает, что в процессе экстракции в 
наклонном двухшнековом аппарате МХЗ -30 свекловичная стружка на­
гревается медленно. Около половины длины аппарата представляет со­
бой неактивную зону экстракции. Медленное нагревание стружки не поз­
воляет и в дальнейшем достигнуть максимально возможной степени про­
ницаемости, что, в конечном итоге, замедляет процесс.

Максимальные значения коэффициента степени проницаемости 
стружки У  , достигаемые в аппарате Ю Ъ З  -30, составляют 80-85£ 
от значений коэффициента степени проницаемости стружки, прошедшей 
оптимальную тепловую обработку. Полученные данные несколько пре­
восходят значения ?  Сем. рисунон!.полученные ддн аппарата С-17, 
что можно объяснить более высокой температурой стружки, поступаю­
щей в аппарат /3/. Кроме того, после достижения максимума кривая 
изменения коэффициента степени проницаемости более резко падает в 
3-5 зовах, что связано с технологическими особенностями перераба­
тываемой свеклы.

Полученные результаты необходимо учитывать при разработке но­
вых конструкций наклонных двушнековых аппаратов, так как с увели­
чением их производительности, при неизменной системе нагрева соко­
стружечной смеси с помощью паровых рубашек, условия тепловой обра­
ботки стружки еще более ухудшаются. Это приведет в еще меньшим 
значениям коэффициента степени проницаемости стружки в процессе 
тепловой обработки и экстракции, что отрицательно скажется на мас- 
аообменных характеристиках аппарата. В то же время, более интен­
сивный нагрев стружки, особенно в головной части наклонных двух- 
швековых диффузионных аппаратов, позволит достигнуть более высо­
ких значений коэффициента степени проницаемости, что интенсифици­
рует весь процесс экстракции.
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Изменение коэффициента степени проницаемооти струхкк 
по длине наклонных двухишековых аппаратов:
I - для диффузионного аппарата *>Ь & - 30; 2 - для диф- 

фузиовного аппарата С-17
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