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(57) Изобретение относится к транс­
портно-складским работам и может 
быть использовано для группирования 
^втучных изделий и объединения их из 
нескольких потоков в один на пред­
приятиях пищевой промышленности. Цель 
изобретения - повышение надежности

работы. Устройство содержит сборный 
конвейер I, примыкающие к нему подаю­
щие конвейеры 2 с расположенными над 
ними заслонками 3. Каждый подающий 
конвейер 2 снабжен переходной площад­
кой 4, расположенной между ним и 
сборным конвейером I, опорой 5 с нап­
равляющими 6 и размещенной в них ка­
реткой 7, подпружиненной рамкой 8 с 
наклонным участком, качающимся отсе- 
кателем 10, подпружиненным толкате­
лем с нажимным роликом и упорными 
пластинами 13. Рамха 8 расположена 
над подающим конвейером 2 и связана 
с опорой 5 н качающимся отсекателем 
10 посредством соответственно шарнир­
но укрепленных планок 14 одинаковой 
длины и тяги I5 с продольным пазом 
для компенсации хода рамки 8 и отсе- 
кятеля 10. Перемещение каретки 7 осу­
ществляется от привода 22. Рамка 8 
связана с опорой 5 пружиной 23. 5 ил.
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Изобретение относится к транспорт­

но-складским работам и может быть ис­
пользовано для группирования штучных 
изделий и объединения их нэ несколь­
ких потоков в одни на предприятиях 
пищевой промышленности.

Целью изобретения является повыше­
ние производительности и надежности 
работы.

Использование устройства при труп- 
пироваиим штучных изделий и объедине­
ние их из нескольких потоков в один 
позволяет увеличить производитель­
ность и надежность работы.

На фнг.1 представлено предлагаемое 
устройство, общий вид; на фиг.2 - то 
же, вид сбоку; на фиг.З - то же, вид 
сверху; на фиг.4 - каретка с толкате­
лем; на фиг.5 - отсекатель.

Устройство для объединения нес­
кольких потоков штучных изделий со­
держит сборный конвейер I, примыкаю­
щие к нему подающие конвейеры 2 с 
расположенными над ними заслонками 3. 25 
Каждый подающий конвейер 2 снабжен 
переходной площадкой 4, расположен­
ной между ним и сборным конвейером I , 
опорой 5 с направляющими 6 и разме­
щенной в них кареткой 7, подпружинен- зо 
ной рамкой 8 с наклонным участком 9, 
качающимся отсекателем 10, подпружи­
ненным толкателем 11 с нажимным роли­
ком 12 и упорными пластинами 13, Рам­
ка 8 расположена над подающим кон­
вейером 2 и связана с опорой 5 и ка­
чающимся отсекателем 10 посредством 
соответственно шарнирно укрепленных 
планок 14 одинаковой длины и тяги 15 
с продольным пазом 16 для компенса­
ции хода рамки 8 и отсекателя 10. На 
опоре 5 смонтирован упор I7 для взаи­
модействия с толкателем II и поворо­
та его в горизонтальное положение. 
Качающийся отсекатель 10 установлен 
под переходной площадкой 4, а упор­
ные пластины 13 размещены над сбор­
ным конвейером I. Каретка 7 связана 
с толхателем II слоя изделий с помо­
щью шарнира 18 и имеет ограничитель 
19. Для перемещения толкателя II к 
ограничителю 19 служит пружина 20.
В продольном пазу 16 тяги 15 находит­
ся штырь 21, закрепленный на рамке 
8. Перемещение каретки 7 осуществля­
ется от привода 22. Рамка 8 связана 
с опорой 5 пружиной 23.

Устройство работает следующим об­
разом.
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Штучные изделия 24 одним или нес­
колькими рядами транспортируются по­
дающим конвейером 2 на переходную 
площадку 4 до отсекателя 10. При 

5 этом толкатель 1I слоя изделий с 
помощью упора I7 удерживается в го­
ризонтальном положении. После пос­
тупления заданного количества изде­
лий в ряду опускается заслонка 3. 
Сформированный таким образом слой 
изделий 24 перемещается приводом 22 
с подающего конвейера 2 на сборный 
конвейер 1. При этом каретка 7, пе­
ремещаясь в направляющих 6, освобож­
дает толкатель I1 слоя изделий от 
контакта с упором I7 и он под дейст­
вием пружины 20 возвращается в вер­
тикальное положение до ограничителя 
19. При дальнейшем движении каретки 

^  7 нажимной ролик 12 перемещается по 
наклонному участку 9 рамки 8 и отжи­
мает ее в нижнее положение. Тяга 15, 
связанная со штырем 21 на рамке 8, 
опускает отсекатель 10, после чего 
слой изделий 24 перемещается на сбор­
ный конвейер I по внутренней поверх­
ности рамки 8, которая препятствует 
развороту слоя изделий на сборном 
конвейере 1. *

После возврата каретки 7 приводом 
22 в исходное положение рамка 8 при 
помощи пружины 23 также возвращается 
в исходное положение, одновременно 
поднимая качающийся отсекатель 10 

35 тягой 15 в верхнее положение. Упором 
17 толкатель 11 слоя изделий воэнра- 
иается в горизонтальное положение, 
после чего поднимается заслонка 3 н 
происходит формирование следующего 
слоя изделий.

Во нзбежекие подъема изделий 24 
силами трения, возникающими в плос­
кости контакта их с рамкой 8, и пре- 

4 5 дотврашеиия нарушения при этом це­
лостности слоя, на сборном конвейере 
I установлены неподвижные упорные 
пластины 13, расположенные над слоя­
ми изделий вблизи зоны контакта их 

5д с рамкой 8. Зазор между верхней гра­
нью изделий 24 и упорной пластиной 
13 выбирается таким, чтобы упорные 
пластины 13 не препятствовали переме­
щению изделий 24 на сборном конвейе- 

5 5 ре I и одновременно ограничивали дви­
жение изделий 24 вверх при подъеме 
рямкн 8.

Если после набора слоя изделий 24 
на подающем конвейере 2 зона сборно-
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го конвейера 1, 
тип, занята спо 
щихся по нему о 
го конвейера 2, 
слой перемещает! 
йер I сразу же I
Э Т О Й  301ГЫ .

Если же В МО! 
мированного ело» 
ный конвейер I г 
изделий от предь 
вейера 2, он бус 
упираясь п рамку 
рамкн 8 этот ело 
жиг свое перемет

Ф о р м у л а  и

Устройство дл 
кольких потоков 1 

держащее сборный 
щие к нему подам
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го коннейеря I, расположенная напро­
тив, занята слоем изделий 24, дннжу- 
шихся но нему от предыдущего пехающе­
го конвейера 2, то сформированный 
слой перемешается на сборный конве­
йер 1 сразу же после освобождения 
этой зоны.

Если же в момент перемещения сфор­
мированного слоя изделий 24 на сбор- Ю  
ный конвейер I по нему П О Д Х О Д И Т  С Л О Й , 

изделий от предыдущего подающего кон­
вейера 2, он будет останавливаться, 
упираясь в рамку 8. После поднятия 
рамки 8 этот слой изделий 24 продол- ^  
жит свое перемещение.

Ф о р м у л а  и з о б р е т е н и я

Устройство для объединения нес­
кольких потоков штучных изделий, со­
держащее сборный конвейер и примыкаю­
щие к нему подающие конвейеры с рас-

20

положенными между ними заслонками, 
о т л и ч а ю щ е е с я  тем, что,

• с целью повышения производительности 
и надежности работы; каждый подающий 
конвейер снабжен переходной площад­
кой, расположенной между ним и сбор­
ным конвейером, опорой с направляющи­
ми и размещенной в них кареткой, под­
пружиненной рамкой с наклонным участ­
ком, качающимся отсекателем, подпру­
жиненным толкателем с нажимным роли­
ком и упорными пластинами, при этом 
рамка расположена над подающим кон­
вейером и связана с опорой и качаю­
щимся отсекателем посредством соот­
ветственно шарнирно укрепленных пла­
нок одинаковой длины и тяги с про­
дольным пазом, на опоре смонтирован 
упор для взаимодействия с толкателем, 
качающийся отсекатель установлен 
под переходной площадкой, а упорные 
пластины размещены над сборньи кон­
вейером.
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