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УСТРОЙСТВО АВТОМАТИЧЕСКОГО КОНТРОЛЯ ОТКЛОНЕНИИ Ш Ш Ш 
П АРАМЕТРОВ о т ЗАДАННОГО ЗНАЧЕНИЙ 

Б шинной промышленности для обеспечения заданного уровня 
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качества продукции необходимо контролировать величины отклонения 
ширины, длины, толщины и масса линейного метра ленты протекторов 
и автокамер от заданных номинальных значений. 

Институтом автоматики разработаны устройства контроля ширины 
и л!ше11яой массы ленты протекторов и автокаыер [X] , которые вы-

дают информацию об истинных значениях параметров ленты с точнос-
тью порядка 1 ,0? , а также управляющие команды на ивханизмк реза, 
уотановки вентилей и др. Информация об истинном значении парамет-
ра в двоичном и двоично-десятичном кодах поступает в каналы теле-
механики, а на цифровом табло отражаетая номинальна уставка пара-
метра, величина его отклонения от истинного значения и знак откло-
нения, а при выходе отклонений аа допустимые пределы подается сиг-
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