


блок 4 на элементах универсальной системы элементов про-
мышленной пневмоавтоматики (УСЭППА). 

График выходного давления функционального блока показан 
на рис. 2. Как видно из этого графика, при изменении сигнала 
датчика в границах 0—0,4 и 0,6—1,0 кгс/см2 выходное давле-
ние функционального блока изменяется в таких же пределах. 
Если сигнал датчика рвх достигнет 0,4 кгс/см2, то на выходе 
функционального блока установится давление р вых = 
= 0,5 кгс/см2, что отвечает заданию регулятора. Выходное дав-
ление останется постоянным до тех пор, пока входной сигнал 
не достигнет 0,6 кгс/см2, после чего опять установится равенст-
во: Рвых—Рвх-

Зона нечувствительности регулятора может быть изменена 
в широких пределах практически на всем диапазоне изменения 
сигнала датчика. 

Функциональный блок 
(рис. 3) состоит из двух эле- pSilXi кг с/см' 
ментов сравнения — 5 и 8 ти- /0 . 
па ЭС-3, в камерах 5 и В ко- / 
торых с помощью постоянных / 
дросселей 3 и / и задатчиков 0,1 -р с 

0,6 7 Н 
гу-' 

0,1 у * 

Рис. 2. График выходного / 
давления функционального ч« ~У 
блока в зависимости от из- / 
менения сигнала датчика: І/ I I 
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ПнвВМаТИЧвСКИЙ ЛОК ДЛЯ 4 и 2 создается подпор давления, равный соответственно 0,4 и 

регулирования ЗОНЫ нечувствительности 0,6 кгс!см*- в камере элемента 5 с помощью дросселя 6 и за-
" ' ~ 1 датчика 7 устанавливается давление, раївное 0,5 кгс/см2. регулятора в системах Если входной сигнал рвх изменится в пределах 0— 
^ * г " - 1 0,4 кгс/см2, то он поступит на выход элемента 5 '(сопло Сії от-автоматического регулирования крыто), пройдет через сопло С2 элемента 8 и усилится по мощ-

~ ' ~ поста усилителем-повторителем 9. Н а выходе последнего уста-
новится давление Рвых> равное рех. При достижении сигна-

Инж. А. П. ЛАДАНЮК лом рвх 0,4 кгс/см2 сопло С1 элемента 5 закроется. На выход 
элемента пройдет сигнал 0,5 кгс/см2 через сопло 02. Элемент 8 

_ останется в прежнем положении, и выходное давление блока 
При проектировании систем автоматического регулирования значение р вых = 0 , 5 кгс/см2. 

на базе пневматических приборов и регуляторов широко ис- ' Е с л и в х о д н о й с и г н а л р достигнет величины, большей 
пользуются функциональные блоки, преобразующие пневмати- q g к г с / с м 2 т о э л е М е н т 8 этот сигнал не пропустит. В это вре-
ческие сигналы датчиков и регуляторов по определенному за- м я о т к р о е т с я с о п л о 0 1 Э Л е М е Н та 8 и вновь установится равен-
кону. В ряде случаев непрерывный сигнал от датчика необхо- с т в о р

Ґ J r 

димо преобразовать в дискретный или ограничить его на on- с п о \ ю щ ы о задатчиков 2,4 и 7 можно устанавливать любое 
ределенном уровне. значение давления, изменяя в широких пределах зону нечув-

ствительности регулятора. В камере Г элемента 5 всегда уста-
f навливается давление, равное давлению задания регулятора. 

ПродикшЛ—/ Н — S 1 Описанный функциональный блок был испытан в лаборато-
Рис. 1. Блок-схема р І рий, а затем включен в систему регулирования выпарной уста-
контура системы j f V новки Хмельницкого сахарного завода, и за время эксплуата-
автоматического м і v 
регулирования 7 7 ГГ.™ ZmaZt Ь* ЬЛ«'с/с«> 

— — — — : о^цге/сн' 

г П ^ «о—)—. Л 
На рис. 1 показана блок-схема контура системы автоматиче- • ••> » [_ V 

ского регулирования выпарной станции, осуществляющего по- — р Х | ~ ° в
 и — mamm. t l _ 

дачу жидкого продукта. Продукт поступает в сборник / , уро- I — ^ 6 _ __ 
вень в котором измеряется пьезометрическим датчиком 3. На- 1*7? ~А ™ С1<1 
сос 2 подает продукт на выпарную станцию, причем количе- > г . t

H j s/iukh/u1 

ство последнего регулируется по уровню его в сборнике с по- — Y ' к г с ' с 

мощью регулятора 5 и регулирующего клапана 6 с мембран-
НЫМ исполнительным механизмом. 2 я 

Уровень в сборнике 1 не является регулируемым парамет- T ^ - i • \ — 
ром, а служит лишь индикатором количества жидкого продук- і — Г — ™ — f L ^ — J [ 
та, поступающего от предыдущей станции. Допускаются ко- I °"Н | | 
лебания этого уровня в определенных пределах, на которые си- . | г——оБ — " 
стема автоматического регулирования ,не будет реагировать, — • • ™ 
так как перемещение регулирующего органа 6 вызывает неже- - • Э 
лательные возмущения по потоку для выпарной станции. Это & ас/см* 1 
значит, что изменение сигнала в пределах 0,4—0,6 кгс/см2 для 
рассматриваемого случая не должно вызывать регулирующего ' 
воздействия на клапан 6, т. е. зона нечувствительности регуля- Рис. 3. Принципиальная схема функционального блока 
тора будет равна 0,2 кгс/см2. При изменении сигнала датчика 
в пределах 0—0,4; 0,6—1,0 кгс/см2 регулятор должен работать цни показал хорошую надежность. Блок может быть использо-
с минимальной зоной нечувствительности. Д л я регулирования ван в различных системах автоматического регулирования, на-

Л О зоны нечувствительности регулятора в определенной области пример, в химической промышленности, где широкое примене-
н о изменения входного сигнала был разработан функциональный ние нашли пневматические приборы и регуляторы. 


