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(57) Изобретение относится к упаковочной 
технике и мож ет быть использовано, напри
мер в автоматических линиях для укладки 
бутылок в тару. Ц елью  изобретения я в л я 
ется повышение производительности и н а
дежности работы за счет увеличения полез
ной площади накопительного стола и упо
рядоченного размещ ения на нем слоя буты

лок. Устройство для формирования слоя бу
тылок в шахматном порядке состоит из по
даю щ его конвейера 1 , переходного мостика 
5, подвижного накопительного стола 2 с бо
ковыми ограничителями 3, торцовой ф ор
мующей планкой 4 и продольными направ
ляющими 6 и 7. Устройство снабж ено дели
телем 8 потока бутылок, имеющего в плане 
форму вытянутого по направлению движ е
ния накопительного стола 2 шестиугольни
ка с передней остроугольной и задней тупо
угольной клиновидными частями и п арал 
лельными боковыми гранями, которые с па
раллельными продольными направляю щ ими 
7 образую т каналы  для прохода бутылок. 
При соосности делителя 8 и накопительного 
стола 2 оси продольных каналов смещены 
относительно осей соответствующих яче
ек формирующей планки 4. Д л я  равномер
ного деления потока бутылок на два направ
ляю щ ие 6 над- переходным мостиком 5 вы
полнены расходящ имися в направлении к 
делителю 8 на величину 1,15— 1,20 диамет
ра бутылки. 1 ил.
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Изобретение относится к упаковочной 
технике и может быть использовано, напри
мер, в автоматических линиях для укладки 
бутылок в тару.

Целью изобретения является повышение 
производительности и надежности работы.

Ц ель достигается за  счет увеличения по
лезной площади накопительного стола и упо- 
ряфочного размещ ения на ней слоя буты
лок.

На чертеже изображено устройство, об
щий вид.

Устройство для формирования слоя бу
тылок в шахматном порядке содержит по
дающий конвейер 1, смонтированный за  ним 
с возможностью продольного перемещения 
накопительный стол 2, укрепленные по пери
ферии последнего боковые ограничители 3 
и формирующую планку 4 с полуячейками 
для взаимодействия с передним рядом буты
лок, размещенный между подающим кон
вейером 1 и накопительным столом 2 пере
ходный мостик 5 и расположенные над ними 
продольные направляю щ ие 6 и 7.

( Устройство снабжено установленным над 
накопительным столом 2 за  переходным мос
тиком 5 и соосно с ним делителем 8 потока 
бутылок, имеющим форму вытянутого по на
правлению движения накопительного стола 
2 шестиугольника с передней и задней кли
новидными частями и параллельными боко
выми гранями, продольные направляю щ ие 6, 
расположенные над переходным мостиком 5, 
выполнены расходящ имися в направлении 
к делителю 8 потока. Продольные направ
ляющие 7, расположенные над накопитель
ным столом 2, на участке боковых граней де
лителя 8 выполнены параллельными с обра
зованием продольных каналов для прохода 
бутылок. Оси продольных каналов смещены 
относительно осей соответствующих полуя
чеек формирующей планки 4. П ередняя кли
новидная часть делителя 8 потока выполне
на остроугольной, а задняя — тупоуголь
ной.

Оси продольных каналов, образованных 
боковыми гранями делителя 8 потока и про
дольными направляющими 7, смещены от
носительно боковых ограничителей 3 нако
пительного стола 2 на величину 2,8—2,9 д и а
метра бутылки, а максимальная величина 
расхождения продольных направляю щ их 6 
над переходным мостиком 5 достигает вели
чины 1,15— 1,2 диаметра бутылки.

Устройство работает следующим образом
Подающим конвейером 1 бутылки на

правляю тся на переходной мостик 5. П ро
дольные направляю щ ие 6 над переходным 
мостиком 5, выполненные расходящ имися в 
направлении к делителю 8 потока, обеспе
чивают смещение бутылок относительно про
дольной оси устройства. Делитель 8 потока 
установлен по оси подающего конвейера 1 и

формирующей планки 4. При выполнении ус 
ловия, что скорость движения накопитель
ного стола 2 больше скорости перемещения 
подающего конвейера 1, образуется разрыв 
между бутылками на поверхности накопи
тельного стола 2, чем обеспечивается н ад еж 
ное формирование ш ахматного порядка в 
слое бутылок. После разделения потока бу
тылки по продольным каналам , образован
ным делителем 8 и продольными направляю 
щими 7, перемещаются к формирующей план 
ке 4, которая обеспечивает формирование пе 
реднего ряда бутылок. После заполнения 
всей площ ади накопительного стола 2, огра
ниченной боковыми ограничителями 3, дели
телем 8 и продольными направляю щ ими 7, 
происходит останов перемещения накопи
тельного стола 2 для съема сформированно
го пакета бутылок и переноса его на учас
ток для дальнейших операций. После возоб
новления движения накопительного стола 2 
цикл формирования слоя повторяется. При 
этом оставш иеся на накопительном столе 2 
бутылки обеспечивают нормальное протека
ние процесса формирования и ускоряя его 
тем, что двигаю тся в сторону формирующей 
планки 4 уже. определенным образом ориен
тированными.

Ф ормула изобретения

Устройство для формирования слоя бу
тылок в шахматном порядке, содерж ащ ее 
подающий конвейер, смонтированный за 
ним с возможностью продольного перемещ е
ния накопительный стол, укрепленные по пе
риферии последнего боковые ограничители и 
формирующую планку с полуячейками для 
взаимодействия с передним рядом бутылок, 
размещенный между подающим конвейером 
и накопительным столом переходный мостик 
и расположенные над ними продольные на
правляю щие, отличающееся тем, что, с це
лью повышения производительности и надеж
ности работы, оно снабжено установленным 
над накопительным столом за  переходным 
мостиком и соосно с ним делителем потока 
бутылок, имеющим форму вытянутого по н а
правлению движ ения накопительного стола 
шестиугольнику с передней и задней клино
видными частями и параллельными боковы
ми гранями, продольные направляю щ ие, рас
положенные над переходным мостиком, вы 
полнены расходящ имися в направлении к д е
лителю потока, продольные направляю щ ие, 
расположенные над накопительным столом 
на участке боковых граней делителя, вы
полнены параллельными с образованием про 
дольных каналов для прохода бутылок, при 
этом оси продольных каналов смещены отно
сительно осей соответствующих полуячеек 
формирующей планки, передняя клиновид
ная часть делителя потока выполнена ост
роугольной, а зад н яя  — тупоугольной.
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