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Для встановлення можливості концентрування водного розчину хлориду амо
нію контактною мембранною дистиляцією (КМД), визначення продуктивності 
мембран марки МФФК і вибору ступеня концентрування проведено експерименти 
на мембранній установці проточного типу (розташування мембран МФФК-3 — 
горизонтальне (гарячий напірний канал знизу); швидкості гарячого й холодного 
потоків у напірних каналах — 0,047 м/с; температура гарячого розчину — 333 К, 
дистильованої води — 293 К; таблиця).

Таблиця. Залежність продуктивності мембрани від ступеня відбору пермеату

Ступінь відбору 
пермеату, %

Масова частка NH4Cl 
у водному розчині, %

Питома продуктивність мембрани 
МФФК-3, л/(м2 • год)

0,0 25,2 —
4,4 26,1 14,5
8,8 26,9 12,7
12,9 27,9 11,9
17,5 28,7 13,2
26,3 31,5 12,0
30,8 32,3 11,8
35,6 34,2 10,9
40,2 36,0 10,4
44,6 37,3 9,8
48,7 39,5 8,8
52,9 42,0 8,1
57,8 43,9 7,9
62,0 46,7 6,7

Вибір мембрани МФФК-3 для концентрування пояснюється тим, що попере
дні експерименти показали її найбільшу продуктивність серед мембран марок 
МФФК і ПВХ.

Аналіз одержаних даних дозволяє зробити такі висновки: мембрани марки 
МФФК придатні для концентрування водного розчину хлориду амонію контакт
ною мембранною дистиляцією; середня питома продуктивність КМД на мембра
ні МФФК-3 становить 10,6 л/(м2 • год); концентрування можна здійснювати з до
статньою продуктивністю до масової частки хлориду амонію 46.. .50 %.
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