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РОВАНИЯ по авт.св. № 979220, о т 
л и ч а ю щ е е с я  тем, что, с 
целью повышения надежности работы 
устройства и повышения его произво
дительности, оно снабжено располо
женными в приспособлении для раскрыт 
тия заготовки попарно установленными 
по обеим сторонам спаренных пластин 
вдоль оси транспортера отгибателями 
и парой дугообразных упоров, а также 
парой поворотных загибателей, рас
положенных перед фигурными направляю
щими, установленными за ними, по хо
ду транспортера, и дополнительными 
направляющими для закрытия торцовых 
клапанов заготовки.
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Изобретение относится к упаковке 
продукции в тару и может быть исполь- • 
зовано в пищевой, легкой, химичес- ' 
кой и химико-фармацевтической про
мышленности . 5

По основному авт.св. № 979220 
известно устройство“ для поштучной 
подачи из стопы картонных плоско
сложенных заготовок ящиков и их 
формирования, содержащее магазин для ^  
заготовок, механизм для поштучной 
подачи заготовок, транспортер с 
захватом для заготовки и приспособле
ние для ее раскрытия, которое состо
ит из установленных наклонно перед 15 
магазином для заготовок спаренных 
пластин для отгибания клапанов за
готовки, а также из расположенных 
по ходу перемещения заготовки и 
укрепленных наклонно направляющих 20 
для раскрытия заготовки и горизон
тально установленных направляющих 
для фиксации клапанов и раскрытой 
заготовки, при этом параллельно 
последним направляющим рпсположены 25 
фигурные направляющие для закрытия 
клапанов противоположного торца за- , 
готовки, одна из которых укреплена 
на захвате транспортера [13 .

Однако известное устройство не 30
обеспечивает повышение надежности и 
увеличение производительности, 
так как возможна потеря устойчи
вости заготовки.

Цель изобретения - повышение на- 35 
дежности работы устройства и повьшзе- 
ние его производительности.

Эта цель достигается тем, что 
устройство для поштучной подачи из 
стопы картонных плоскосложенных 4ф
заготовок ящиков и их формирования 
снабжено расположенными в приспособ
лении для раскрытия заготовки попар
на установленными по обеим сторонам 
спаренных пластин вдоль оси тран- 45
спортера отгибателями и парой дуго
образных упоров, а также парой пово
ротных загибателей, расположенных 
перед фигурными направляющими, 
установленными за ними, по ходу тран-50  
спортера, и дополнительными направля
ющими для закрытия торцовых клапа
нов заготовки.

На фиг.1 изображено устройство 
для поштучной подачи из стопы кар- 55
тодных плоскосложенных заготовок 
ящиков и их формирования, общий вид? 
на фиг. 2 - селение по приспособле

нию для раскрытия заготовки устрой 
ства, исходное положение; на фиг.З - 
то же, при работе отгибателей,* на 
фиг.4 - то же, предварительное рас
крытие заготовки; на фиг.5 - картон
ный ящик •

Устройство для поштучной подачи 
из стопы картонных плоскосложенных 
заготовок ящиков и их формирования 
содержит магазин 1 для заготовок, 
выполненный из днища 2 , поддерживаю
щих направляющих 3 и пластины 4, ре
гулирующей зазор для прохода еди
ничной заготовки 5. Механизм для 
штучной подачи заготовок включает 
в себя захват 6, приводимый в движе
ние, например, посредством пневмо
цилиндра 7. Транспортер 8 представ
ляет собой конвейер 9, снабженный 
захватом 10. Приспособление для рас
крытия заготовки состоит из наклонно 
расположенных пластин 1 1 и 1 2 , отги- 
бателей 13 и 14, которые отгибают 
клапаны 15 и 16, причем приводные 
упоры 17 и 18 отгибают клапаны 19 
и 20 направляющих 21 и 2 2, служа
щих для фиксации клапанов 23 и 24, в 
отогнутом положении, а дугообразные 
упоры 25 и 26 и фигурные направляю
щие 27 и 28 придают заготовке объем
ную форму перед входом в направляю
щие 29 и 30. Клапаны 31 и 32 заго
товки фиксируются в отогнутом поло
жении в направляющих 29 и 30. На на
правляющих 21 и 22 установлена пара 
загибателей 33 и 34. Устройство так
же снабжено дополнительными направля
ющими 35-40* служащими для закрытия 
торцовых клапанов заполненного ящика.

Устройство для поштучной подачи 
из стопы картонных плоскосложенных 
заготовок ящиков и их формирования 
работает следующим образом.

Магазин 1 заполняют плоскосложен
ными заготовками 5. Первая снизу за
готовка под действием захвата 6 пере
мещается в приспособление для раскры
тия заготовки и занимает исходное 
положение, под пластинами 1 1 и 1 2 .
Под действием отгибателей 13 и 14 
клапаны 15 и 16 отгибаются вниз, 
заставляя вместе с собой отгибаться 
клапаны 23 и 24. Клапаны 19 и 20 
под действием приводных упоров 17 
и 18 отгибаются вверх, заставляя от
гибаться вместе с собой клапаны 31 
и 32. ОтгиСание клапанов продолжа
ется Д° тех П°Р* пока клапаны 31 и

32 не буду 
и 12.
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32 не будут прижаты к пластинам 11 
и 12.

После того, как заготовка 5 выдви
нута из магазина 1 полностью и кла
паны отогнуты, транспортер 8 при по- 5 
мощи захвата 10 перемещает заготов
ку 5 вдоль неподвижных фигурных на
правляющих 27 и 28.. При этом клапаны 
23 и 24 входят в зазор между направ
ляющими 21 и 22. Клапаны 19 и 29 вы- 
ходят из контакта с приводными упора
ми 17 и 18, а клапаны 31 и 32 про
должают находиться между приводными 
упорами 17 и 18 и пластинами 11 и 12. 
Затем клапаны 15 и 16 выходят из кон- ̂  
такта с отгибателями 13 и 14 и пере
мещаются по поверхностям приводных 
упоров 17 и 18, при этом клапан 15 
своей внешней поверхностью упирает
ся в дугообразный упор 25, а клапан 
16 - в дугообразный упор 26, которые 
ограничивают отгибание клапанов и 
способствуют приобретению ящиком объ
емной формы.

Предварительное раскрытие заго- ^  
товки исключает возможность потери 
ее устойчивости. При дальнейшем 
перемещении заготовки плоскость фи

гурной направляющей 27 попадает меж
ду клапанами 19 и 31, а плоскость 
фигурной направляющей 28 - между кла
панами 20 и 32. Воздействуя на вну
треннюю. поверхность клапанов 31 и 
32, фигурные направляющие 27 и 28 
заставляют заготовку 5 приобрести 
объемную форму. В дальнейшем клапан 
31 входит в зазор между направляющи
ми 29, а клапан 32 между направляющи* 
ми 30, которые фиксируют их отогну
тыми" вверх. После заполнения ящи
ка клапаны 15 и 16 закрываются под 
действием пары загибателей 33 и 34. 
Одновременно с этим закрываются кла
паны 19 и 20, перемещаясь вдоль до
полнительных направляющих 35 и 36. 
После этого закрываются клапаны 23 
и 24, 31 и 32, взаимодействуя со
ответственно с дополнительными на
правляющими 37-40.

Использование предлагаемого 
изобретения в автоматических маши
нах для упаковки предметов в кар
тонную тару повышает производитель
ность и надежность работы этих ма
шин .
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