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1
Изобретение относится к области упа

ковки продукции в тару и может быть ис
пользовано в пищевой, легкой, химической 
и химико-фармацевтической промышленнос
тях.

Известно устройство для поштучной по- 5 
дачи из стопок картонных плоскосложенных 
коробок и их формования, содержащее м а
газин для заготовок, транспортер с зах ва
том для заготовки и приспособление для ее 
раскрытия [1].

Наиболее близким решением к изобрете
нию по технической сущности является уст
ройство для поштучной подачи из стопы кар
тонных плоскосложенных заготовок ящиков 
и их формирования, содержащее магазин 
для заготовок, механизм для поштучной по
дачи заготовок, транспортер с захватом для 
заготовки и приспособление для ее раскры
тия [2].

Однако известное устройство не обеспе
чивает В О ЗМ О Ж Н ОСТИ  повышения надежности 20 
работы, так как оно имеет сложную кине
матику.

Цель изобретения — повышение надеж
ности работы устройства путем упрощения 
его кинематики.

2
Поставленная цель достигается тем, что

в устройстве для поштучной подачи из сто
пы картонных плоскосложенных заготовок
ящиков' и их формирования, содержащем
магазин для заготовок, механизм для по
штучной подачи заготовок, транспортер с 
захватом для заготовки и приспособление 
для ее раскрытия, согласно изобретению
приспособление для раскрытия заготовки 
состоит из установленных наклонно перед

10 магазином для заготовок спаренных плас
тин для отгибания клапанов заготовки, а
также из расположенных по ходу переме
щения заготовки и укрепленных наклонно 
направляющих для раскрытия заготовки и
горизонтально установленных направляю-

15 щих для фиксации клапанов и раскрытой 
заготовки, при этом параллельно послед
ним направляющим расположены фигурные 
направляющие для закрытия клапанов про
тивоположного торца заготовки, одна из 
которых укреплена на захвате транспортера.

На фиг. 1 схематично изображено устрой
ство для поштучной подачи из стопы картон- 
ныхплоскосложенных заготовок ящиков и их 
формирования, общий вид; на фиг. 2 — 
формируемый картонный ящик.
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Устройство содержит магазин 1 для заго
товок, выполненный из днища 2, поддержи
вающих направляющих 3 и пластины 4, 
регулирующей зазор для прохода единичной 
заготовки 5. Механизм 6 для поштучной 
подачи заготовок включает в себя захват 7, 
приводимый в движение, например, посред
ством цепного конвейера 8 или пневмоци
линдра. Транспортер 9 представляет собой 
цепной конвейер 10, снабженный зах в а 
том 11 с укрепленной на нем фигурной на
правляющей 12 для закрытия клапана 13.

Приспособление для раскрытия заготов
ки состоит из установленных наклонно перед 
магазином для заготовок спаренных плас
тин 14, отгибающих клапан 15, и спаренных 
пластин 16, отгибающих клапан 17, распо
ложенных по ходу перемещения заготовки 
и горизонтально установленных направляю
щих 18 для фиксации клапана 19 в отогну
том положении, укрепленных наклонно на
правляющих 20 и 21 для придания заготов
ке объемной формы, горизонтально установ
ленных направляющих 22 для фиксации кла
пана 23 в отогнутом положении, располо
женных параллельно последним фигурной 
направляющей 24 для закрытия клапана 25, 
фигурной направляющей 26 для закрытия 
клапана 27, фигурной направляющей 28 для 
закрытия клапана 29 и ограничивающей 
плартины 30.

Устройство работает следующим обра
зом.

Магазин 1 заполняют плоскосложенны
ми заготовками 5. Первая снизу заготов
ка 5 под действием захвата 7 перемещается 
в направлении приспособления для рас
крытия заготовки и надвигается на спарен
ные пластины 14 и 16. Попадая между спа
ренными пластинами 14, клапан 15 отгиба
ется вниз, заставляя отгибаться вместе с 
собой клапан 19. Клапан 17 под действи
ем спаренных пластин 16 отгибается вверх, 
заставляя отгибаться вместе с собой кла
пан 23. После того, как заготовка 5 выдви
нута из магазина 1 полностью и клапаны 15, 
17, 19 и 20 отогнуты, транспортер 9 при 
помощи захвата 11 перемещает заготовку 5 
вдоль неподвижно установленных горизон
тально и наклонно направляющих. При этом 
клапан 19 входит в зазор между двух фик
сирующих направляющих 18. Клапан 17 
выходит из контакта со спаренными плас
тинами 16, а клапан 23 продолжает удер
живаться ими. Затем клапаны 15 и 19 вы
ходят из контакта со спаренными пласти
нами 14.

При дальнейшем перемещении заготов
ки плоскость направляющей 20 попадает 
между клапанами 17 и 23. Воздействуя на

внутреннюю поверхность клапана 23, на 
правляющая 20 заставляет заготовку 5 при
обрести объемную форму. При этом клапан 
23 своей внешней поверхностью упираете 
в направляющую 21, которая ограничивае 
отгибание клапана и способствует раскры 
тию ящика. В дальнейшем клапан 23 вхс 
дит в зазор между направляющими 22, кс 
торые фиксируют его отогнутым вверх. I 
процессе приобретения заготовкой 5 объем 
ной формы, клапан 13 закрывается в резуль 
тате взаимодействия с фигурной направляю 
щей 12. Одновременно с этим закрываете: 
клапан 25, перемещаясь вдоль фигурной на 
правляющей 24. После этого закрываютс: 
клапаны 27 и 29, взаимодействия с фигур 
ными направляющими соответственно 21 
и 28. В то же время верхняя поверхност; 
ящика фиксируется ограничивающей плас 
тиной 30. Ящик подготовлен к заполнению 

Устройство для поштучной подачи из сто 
пы картонных плоскосложенных заготово: 
ящиков и их формирования обеспечивае' 
повышение надежности работы устройств; 
за счет упрощения кинематики данного уст 
ройства.

Ф ормула изобретения

Устройство для поштучной подачи и: 
стопы картонных плоскосложенных загото 
вок ящиков и их формирования, содержа 
щее магазин для заготовок, механизм для 
поштучной подачи заготовок, транспортер 
с захватом для заготовки и приспособление 
для ее раскрытия, отличающееся тем, что, с 
целью повышения надежности работы уст
ройства путем упрощения его кинематики, 
приспособление для раскрытия заготовки 
состоит из установленных наклонно перед 
магазином для заготовок спаренных пластин 
для отгибания клапанов заготовки, а так 
же из расположенных по ходу перемещения 
заготовки и укрепленных наклонно направ
ляющих для раскрытия заготовки и гори
зонтально установленных направляющих 
для фиксации клапанов и раскрытой заго 
товки, при этом параллельно последним на
правляющим расположены фигурные на
правляющие для закрытия клапанов проти
воположного торца заготовки, одна из кото
рых укреплена на захвате транспортера.

Источники информации,
принятые во внимание при экспертизе
1. Авторское свидетельство СССР 

№ 654499, кл. В 65 В 43/28, 1977.
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